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  摘要:磨料射流在水利水电、石油工程和海洋资源开发等领域有着广泛的应用,研究射流

的冲蚀特性和破坏物料机制对提高水射流利用效率具有重要意义。利用自行研制的实验装

置,研究了围压条件下自振空化、文丘里和锥形3种喷嘴形成的磨料射流冲蚀特性,分析了空

化磨料射流冲蚀物料的机制。结果表明:自振空化喷嘴和文丘里喷嘴的冲蚀效果优于锥形喷

嘴,空化作用有助于提高磨料射流的冲蚀效果;磨料射流的冲蚀效率随围压的增大而降低,主
要原因是围压对纯水射流和空化磨料射流的压力脉动和冲击力具有抑制作用。分析认为,空
化磨料射流冲蚀破碎物料的机制主要包括冲蚀、气蚀和共混磨蚀3种作用。

  关键词:磨料射流;空化效应;围压;物料破坏

  中图分类号:O358;TP69   文献标识码:A

1 引 言

  空化磨料射流思路来自水利水电工程中含砂浑水对水工建筑和设备的共混磨蚀破坏。高水头大流

量携砂水流易引起混凝土或金属材料的破坏,其破坏程度比单纯的泥砂磨损或清水空蚀严重得多[1-4]。
空化磨料耦合射流涉及到空化射流和磨料射流。空化射流和磨料射流在石油工程中获得广泛应用,如
自振空化射流钻头、磨料射流射孔增产等对提高机械钻井速度、增加原油采收率起到重要作用;连续管

钻径向水平井技术、水射流深穿透射孔辅助压裂技术[5-6]则利用磨料射流直接冲蚀套管和破碎岩石。如

果射流的能量得以充分利用,则冲蚀破碎能力将进一步提高,作业效果也将大幅度增强。此外,随着海

洋资源开发利用速度的加快,深水钻井成为国内外重要的发展方向,深水水下切割技术越来越受到关注

和重视。在围压条件下,由于单纯的空化射流或磨料射流的冲蚀破碎能力随围压的增大而迅速下降,因
此磨料射流的切割能力还有待提高。受设备功率和管路耐压的限制,如何充分利用水力能量,提高水射

流的冲蚀切割能力成为重要问题。本工作主要研究围压条件下自振空化、文丘里和锥形3种喷嘴形成

的磨料射流的冲蚀特性,分析空化磨料射流冲蚀物料的机制。

2 空化磨料射流的冲蚀特性实验

  实验装置主要由喷嘴、靶件安装盒、围压罐体、喷距调节和围压调节等部件组成,如图1所示。冲蚀

试件为45钢,试件高100mm,直径为100mm(见图2);喷嘴直径为3.1mm;磨料为粒径0.4~0.6mm
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的细砂。实验主要研究不同冲蚀时间和围压对自振空化、文丘里和锥形3种喷嘴形成的磨料射流冲蚀

特性的影响,采用冲蚀体积对射流的冲蚀能力和冲蚀效率进行评价。

图1 围压条件下磨料射流冲蚀金属试样实验装置

Fig.1 Experimentaldeviceforabrasivejeterodingthemetalsamplesunderconfiningpressure

图2 磨料射流冲蚀后的金属试样

Fig.2 Metalsamplesafterabrasivejeterosion

2.1 冲蚀时间对磨料射流冲蚀特性的影响

  射流压力保持在20.0MPa,围压为2.0MPa,
喷距为12.0mm,冲蚀时间t分别为1、2、3和4min
时,3种喷嘴形成的磨料射流结果如图3所示。由

图3可知:在其它条件保持不变的情况下,3种喷嘴

的冲蚀体积均随时间的增加而增加;冲蚀3min后,
冲蚀体积的增长速率减缓;自振空化喷嘴和文丘里

喷嘴的冲蚀体积大于锥形喷嘴。

2.2 围压对冲蚀效率的影响

  将 射 流 压 力 保 持 在20.0MPa,调 节 喷 距 为

12.0mm,冲蚀时间为3min,改变围压进行实验,结
果如图4所示。由图4可知,自振空化喷嘴和文丘里喷嘴冲蚀金属靶件的效率优于锥形喷嘴,这是由于

自振空化喷嘴和文丘里喷嘴能够形成空化,当空化产生的空泡破裂时可形成冲击波或微射流,加速了磨

料颗粒对靶件的冲击,因而使破坏性得到加强。随着围压的增加,空化磨料射流的空化能力下降,导致

射流的冲蚀能力下降。

图3 射流冲蚀时间与冲蚀体积的关系

Fig.3 Therelationshipbetween
erosionvolumeandjetactingtime

图4 围压与冲蚀体积的关系

Fig.4 Therelationshipbetween
erosionvolumeandconfiningpressure
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3 空化磨料射流冲蚀物料机制分析

  通过分析实验结果可知:空化喷嘴形成的磨料射流的冲蚀效率高于锥形喷嘴,并且随围压的增加,
磨料射流的冲蚀效率下降,其主要原因归结于以下两方面。

  第一,磨料射流的空化效应有助于提高射流效率。国内外已有研究结果表明[7-8]:考虑到空泡溃灭

和回弹阶段冲击波对携带磨料颗粒的影响,当磨料颗粒粒径与泡径之比小于0.05时,空泡溃灭时可使

磨料颗粒的速度增加100m/s以上,加速了对物料的冲蚀破坏。含有空泡的磨料射流对靶体的冲蚀作

用,一方面由高速固体磨料粒子流对靶体表面产生磨削,另一方面因射流空化效应的空泡溃灭而产生空

蚀。通过分析射流冲蚀金属靶件的实验结果认为,空化磨料射流打击到材料表面时,除滞止压力、磨料

的高频冲蚀和磨削外,还伴随有很高的气蚀、水锤压力、剪切应力、微射流和楔劈等多重作用,加剧了被

冲击材料表面的破坏。空化磨料射流对物体材料的破坏过程和破坏机理极其复杂,不仅与射流及作用

条件有关,而且与作用材料的性质密切相关。结合纯水空化射流、纯水磨料射流和三相磨料射流作用下

材料的破坏机理[9-14],认为空化磨料射流冲蚀物料的机制主要包括冲蚀、气蚀和共混磨蚀3方面作用。
(1)冲蚀作用。当空化磨料射流高速打击材料时,对材料表面的冲蚀可以看作是射流中大量高速运动

的磨料颗粒对材料表面高频冲击导致破坏失效的一种磨损。材料表面在磨料移动时产生接触点的横向

塑性流动,从而切出一定数量的微体积材料,冲蚀是垂直冲击变形磨损和水平微切削磨损复合作用的结

果。(2)气蚀作用。空化磨料射流由于空化效应而产生气泡,气泡经历膨胀、压缩和溃灭等阶段,产生强

烈的冲击,造成很大的冲击力。若气泡破灭发生在材料表面附近,由于局部压力可达几百甚至上千兆

帕,在高频、高压脉冲作用下,材料表面会很快发生断裂和剥落,形成蜂窝状孔洞。(3)共混磨蚀作用。
当空化磨料射流打击材料表面时,冲蚀和气蚀同时存在,交加循环,相互促进。由于射流中磨料颗粒的存

在,改变了清水的物化及流动特性,使水的空化压力发生变化。在磨料的冲击和摩擦切削下,材料表面凹

凸不平,在原本不产生空蚀的部位形成气蚀源,促进了空化的产生。空泡溃灭时,在冲击压强的反复作用

下,使材料产生疲劳破坏,为磨料磨损创造了条件,砂粒磨损和空化空蚀的共同作用加速了材料的破坏。
第二,围压对磨料射流的冲击力和空化效应具有抑制作用。围压除了对水射流的冲击压力具有抑

制作用[15]外,还会抑制水射流的空化效应。图5、图6为自振空化喷嘴在纯水射流压力为30.0MPa、围
压分别为0.5MPa和6.0MPa时空化噪声的时域波形图。由图5可知:当围压较低(0.5MPa)时,波形

表现出很好的脉动性,其脉冲频率约为2.8kHz,这是因为自振喷嘴能够将连续射流转变成脉冲射流,
而脉冲射流的空化噪声信号是脉动的,因而时域信号表现出脉动性。对比图5、图6可知,随着围压的

增加,空化噪声的脉动特性减弱,说明围压对射流的脉冲强度具有明显的抑制作用。图7、图8为自振

空化喷嘴形成的磨料射流在射流压力为20.0MPa、围压分别为1.0MPa和4.0MPa时的时域波形图。
可以看出:空化磨料射流具有较好的脉动性;围压为1.0MPa时的声压波动幅度高于4.0MPa时的幅

度,说明围压同样会减弱空化磨料射流噪声的脉动特性,对射流的脉冲特性有抑制作用。

图5 围压为0.5MPa时纯水自振空化射流的时域波形图

Fig.5 Time-domainwaveformdiagramofself-oscillating
waterjetunder0.5MPaconfiningpressure

图6 围压为6.0MPa时纯水自振空化射流的时域波形图

Fig.6 Time-domainwaveformdiagramofself-oscillating
waterjetunder6.0MPaconfiningpressure
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图7 围压为1.0MPa时空化磨料射流的时域波形图

Fig.7 Time-domainwaveformdiagramofcavitation
abrasivewaterjetunder1.0MPaconfiningpressure

图8 围压为4.0MPa时空化磨料射流的时域波形图

Fig.8 Time-domainwaveformdiagramofcavitation
abrasivewaterjetunder4.0MPaconfiningpressure

4 结 论

  (1)自振空化喷嘴、文丘里喷嘴和锥形喷嘴形成的磨料射流冲蚀金属靶件的实验结果表明,自振空

化喷嘴和文丘里喷嘴的冲蚀效果优于锥形喷嘴,表明空化作用有助于提高磨料射流的冲蚀效果。

  (2)空化磨料射流对物料的破坏过程和破坏机理极其复杂,不仅与射流及作用条件有关,而且与作

用材料的性质密切相关。初步分析认为,空化磨料射流冲蚀破碎物料的机制主要包括冲蚀、气蚀和共混

磨蚀3种作用。

  (3)磨料射流的冲蚀效率随围压的增大而降低,主要原因是围压对纯水射流和空化磨料射流的压

力脉动和冲击力具有抑制作用。
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ErosionCharacteristicsandMechanismsofCavitating
AbrasiveWaterJetunderConfiningPressure

LIAOHua-Lin1,NIUJi-Lei1,YICan2

(1.CollegeofPetroleumEngineering,ChinaUniversityofPetroleum,Qingdao266580,China;

2.StateKeyLaboratoryofPetroleumResourceandProspecting,

ChinaUniversityofPetroleum,Beijing102249,China)

Abstract:Abrasivewaterjetiswidelyusedinwaterresourcesandarchitecturalengineering,oilandgas
engineeringandmarineresourcesdevelopment.Itissignificanttostudytheerosioncharacteristicsof
thejetandmaterialdestructionmechanismstoimprovetheefficiencyofwaterjet.Usingtheself-
developeddevice,theexperimentswereperformedonabrasivewaterjeterosioncharacteristicsformed
bythreetypesofnozzlesincludingself-oscillatingcavitationnozzle,Venturinozzle,andcone-shaped
nozzleunderconfiningpressure.Destructionmechanismsofmetalmaterialwerealsoanalyzed.The
resultsshowthattheerosionefficienciesoftheself-oscillatingcavitationnozzleandVenturinozzleare
higherthanthatofthecone-shapednozzle;cavitationerosioncanhelpimprovetheefficiencyofabra-
sivewaterjet.Abrasivewaterjeterosionefficiencydecreaseswiththeconfiningpressureincreasing,

mainlyduetotheconfiningpressureinhibitingpressurepulse,cavitationeffect,andimpingingpres-
sure.Themechanismofmaterialsbycavitatingabrasivewaterjetincludesthreerolesofimpactero-
sion,cavitationandtheirsynergism.
Keywords:abrasivewaterjet;cavitationeffect;confiningpressure;materialdamage
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