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摘 要：本文从肉类屠宰加工企业的产品质量安

全、智能化生产控制、信息化管理三个

方面入手进行分析，枚举了RFID技术对屠

宰加工生产企业的巨大帮助：依靠RFID技

术实现的肉食品安全信息可回溯机制，

为屠宰加工企业的产品质量安全提供了

可靠的技术保障，降低了企业经营风险，

提升了产品的品牌价值；RFlD技术结合生

产线控制系统，实现智能化生产控制，大

量节省了劳动力资源，节约了劳动力成

本；RFID技术的数据存储功能的充分应

用，使屠宰加工企业生产过程实现了实

时化、信息化管理，为企业对生产过程的

有效控制、大量数据报表的分析处理，提

供可靠的数据源。
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一现代屠宰行业面临的挑战和机遇

在激烈的市场竞争中，屠宰加工企业面临着多

方面的挑战。根据国家屠宰管理条例政策要求，正

规的屠宰企业必须采用现代化的机械化和自动化屠

宰加工设备，同时，也需要投资建设环境保护系统

等等。总之，建设一家正规的屠宰厂，需要的投资

都不是一个小数目。但从企业经营的角度而言，如

何确保企业投资的安全回报呢?如何控制企业产品

质量的安全，从而降低企业的经营风险?如何让企

业自身的品牌深入人心，获得更大的市场份额?

在一定程度上说，屠宰加工行业也是一个劳

动密集型行业，即使应用了国际先进的屠宰生产

线，在各工序岗位上仍需要多个人员的操作，一条

生产线就需要相对较多的劳动力资源投入，那么，

如何在保证产量的前提下，有效节省劳动力资源，

控制劳动力成本?

屠宰加工是一个传统的生产加工行业，在实际

的生产中，如何通过合理的技术手段，对生产过程中

的检疫等关键环节进行实时、有效的监控和管理?

如何从根本上提高企业自身的信息化管理水平?

RFID——无限射频识别技术，在屠宰加工行

业的成功应用，从企业产品质量控制、降低经营风

险、实现自动化智能化生产控制、提高劳动效率，

提高企业信息化管理水平等多个方面，回答了上

述问题，为屠宰加工企业提供了巨大的帮助，为屠

宰加工企业增强自身的竞争优势提供了可靠的技

术支持。本文分别从三个方面进行了详细的介绍。

二有效的产品质量安全控制帮助企业降低经营风险

1、RFID技术实现肉类产品安全信息可回溯：

RFID技术在屠宰加工生

产过程中的应用，是将满足屠

宰生产工艺要求的特殊RFID

电子标签固定在屠宰生产线

的扁担钩上，这种电子标签具

有全球唯一的标识码，同时具有大量的数据存储

能力。

在实际应用中，每一头待宰牲畜的信息都与

扁担钩上的电子标签信息一一对应；这样，就实现

了通过RFID电子标签对屠宰物的唯一标识。

同时，在生产线重要的工序位置和检验检疫

位置安装RFID电子标签读写器、控制器等设备，

这些设备全部通过网络与后台计算机连接起来。

RFID阅读器的主要作用是，一方面将从挂钩电子

标签内的信息读出来，送到后台计算机进行数据

处理，另一方面，将工序过程信息写入扁担钩电子

标签内，供后续工序岗位使用；使生产线上每个重

要环节的数据均得到有效的监管。
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时间：

供应商
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李明亮 采购单号 20060420001062

地址
河南省许昌市鄢陵县开发区七沟

村

联系人 赵小东

联系电话

动物产品检疫证编号 NQZ000812

接收人 王魁

车牌号码

收购时间 2006—04—20 lO：13

品种 三元杂交

批总数量 140

批总重量 13868

存放猪圈 ；一：!i；?3j
c—09：40+c 11：33

贸易方式 自营

_Iijj j量=j i i ii}lii：|“||||}iiiiii|||||i{囊iiiiii|{|||iii：|：il鍪鬻缮慧i i!i|||||i：i}
生产日期 2006一04—20 生产方式 带皮

生产计划单编号 200604040 冷冻问号 0

生产批次编号 06420004

生产批次总数量 140

猪ID号

扁担钩编号

喷码编号 1100586

交易方式 直接交易

旋检结果 合格

卫检不合格项无

复检结果

部分

(KG

摘除 无

重量 69．O

等级

j，ji i。i“。ij ijji!iii二i!{|{{‘i{{{{{ii iiiiiii|||||||il|||；{黼l麟：糕!鬻ii
销售时间 2006一04—20 21：Oo：00 客户 农工商119店

销售单编号

销售员 谢红

发货口编号 17

发货类型 白条1级

发货重量(KG) 68．O

通过对上述扁担钩电子标签内部数据信息的

读取和加载，就实现对屠宰加工过程中牲畜胴体

信息的可追溯管理，即，实现屠宰物的信息在屠宰

加工生产过程中的追踪与追溯。 ．

加图(追溯图，该五丰的信息等)

上述可回溯信息与上游饲养环节、下游分割

加工或者分销陪送环节信息的结合，即实现了整

地址

联系人 李聪

联系电话 021—79881745

个肉食品供应链安全信息的可回溯。

2、可回溯机制降低企业经营风险：

通过RFID技术的成功应用，实现了肉类产品

信息的可回溯，不仅为政府部门提供了有效的监

管手段，同时也为屠宰加工企业带来了诸多利处：

(1)为政府对屠宰生产加工企业的监管能力

的提高，提供了技术保障。
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(2)提高了屠宰加工生产过程中检验检疫的

准确度。例如在生猪屠宰中的蝮毛虫检验，利用

RFID技术后，即可以做到非人工干预的、实时的、

准确的“样肉”与所属屠宰物的一一对应和快速识

别处理。

(3)RFID芯片实时跟踪屠宰胴体，生产过

程中各关键点数据信息均可得到实时的监管和

控制。

(4)RFID从技术上保障了屠宰加工企业对产

品质量安全的控制，根本降低了企业的经营风险，

同时，更是为企业推进其“品牌肉”、“放心肉”的

发展提供了良好的技术保障，增强了其自身的品

牌价值。

三智能化生产节省劳动力资源及生产成本

屠宰加工这个传统的行业，人工操作在整个

生产中占了很大的比重，即使应用了国际先进的

生产线系统，劳动力成本依然无法得到有效的控

制。但RFID技术的成功应用，在很大程度上解决

了上述问题，准确地说，是进一步推进了劳动力成

本的节约}RFID技术具有存储数据、非接触识别、

非可视化识别、数据可读写等特性，因此，在实际

应用中，将RFID技术与生产线控制系统、计算机

技术相结合，实现了多个环节的自动化生产控制

和智能化信息采集，如下，即以生猪屠宰为例，进

行了简要的对比和说明：

l、RFID自动化生产控制：

(1)上轨编号操作：

比较项目 传统屠宰加工方式 应用RFIO技术的屠宰加工方式

方式描述 人工操作．操作方式：刺清或者套挂环 智能化自动编号：每头猪的电子编

形标牌的形式进行编号管理： 号信息通过RFID读写器自动写入

电子标签内

劳动力资源 1～2人： 无需人员参与，自动编号管理：

优劣点 ◆刺青方式影响内质： ◆无需人员参与，节省人力资源i

◆挂牌方式相对容易脱落； ●1i易脱落i

◆更加安全、m生：

(2)检疫信息智能对应识别(旋毛虫检验)：

比较项目 传统屠宰加工方式 应用RF旧技术的屠宰加工方式

方式描述 人工操作，操作方式： 智能化自动编号：

◆人工取“1羊肉”； ◆人工取“样肉”

◆人工送入检验室； ◆ 自动传入检验室：

◆ “样肉”与胴体人工查找对应； ◆ “样肉”与胴体智能查找对应；

劳动力资源 共需3～4人进行“送样”和人工查找 无需人员参与，自动化传送、智能

对应： 化查找对应；

优劣点 ◆旋检盘编号管理，容易混乱： ◆ 无需人员参与，节省人力赍源；

◆人员查找．易出错； ◆快速自动化传送，．提高生产效

率；

◆智能化识别，准确无误：

(3)检疫岔道分拣控制：

比较项日 传统屠宰加工方式 应用RFID技术的屠宰加工方式

方式描述 人工操作，操作方式： 智能化自动编号：

◆检验； ◆人工取“样肉”

◆ 人工操作岔道开关： ◆ 自动传入检验室：

◆ 人工统计检疫信息： ◆ “样肉”与胴体智能查找对应；

劳动力资源 共需1～2人进行操作岔道开关和事后 无需人员操作：

统计检疫信息； ◆通过对RFlD标签内信息的加

载，实现白动化岔道分拣：

◆实时自动统计检疫信息；

优劣点 ◆ 事后统计．无法监控实时检疫状 ◆ 无需人员参与，节省人力资源：

况： ◆ 检疫状况实时统计、监控；

◆检疫人员信息无法和操作对应管 ◆通过RFlD技术对人员的管

理： 理，可实现检疫人员和检疫操

作的捆绑式管理；

(4)销售／冷冻岔道自动分拣控制：

比较项目 传统屠宰加工方式 应用RF∞技术的屠宰加工方式

方式描述 人工操作．操作方式： 智能化自动编号：

◆人工操作岔道开芙； ◆ RFlD读写器采集到电子标签

信息后，与生产线的PLc控制

系统结台；

◆ 实现岔道的自动分拣控制：

劳动力资源 共需1人进行操作岔道开关： 无需人员操作：

优劣点 ◆人工操作，难免有误： ◆ 无需人员参与，节省人力资源；
◆ 岔道动作次数信息无法统计，不利 ◆ 自动控制，准确无误：

于岔道部件的维护： ◆ 可统计岔道部件的动作次数，

维修或更换时，将动作次数统

计信息提供给部件供应厂商，

利于沟通：

(5)多冷冻间自动分拣控制：

比较项目 传统屠宰加工方式 应用RF旧技术的屠宰加工方式

方式描述 人工操作，操作方式： 智能化自动编号：

◆ 人工操作岔道开关： ◆ RFlD读写器采集到电了标档

信息后，与生产线的PLC控制

系统结台；

◆ 实现岔道的自动分拣控制i

劳动力资源 ◆若冷冻间实时工作，每3个冷冻间 无需人员操作；

至少需要1人操作岔道开关；

◆ 即使多冷冻间不会同时工作，也至

少需要1人操作岔道开关i

优劣点 ◆人工操作，难免有误； ◆ 无需人员参与，节省人力资源；

◆ 岔道动作次数信息无法统计，不利 ◆ 自动控制，准确无误；

于岔道部件的维护； ◆可统计岔道部件的动作次数，

维修或更换时．将动作次数统

计信息提供给部件供应厂商，

利于沟通：
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(6)多交易间自动分拣控制：
比较项目 传统屠宰加工方式 应用RFID技术的屠宰加工方式

方式描述 人工操作，操作方式： 智能化自动编号：

◆ 人T操作岔道开关： ◆RFlD读写器采集到电子标签

信息后．与生产线的PLC控制

系统结合：

◆实现岔道的自动分拣控制；

劳动力瓷源 ◆若冷冻间实时工作，每3个冷冻间 无需人员操作；

至少需要1人操作岔道开关：

◆ 即使多冷冻间不会同时工作，也至

少需要1人操作岔道开关：

优劣点 ◆人工操作，难免有误： ◆ 无需人员参与，节省人力资源；

◆ 岔道动作次数信息无法统计，不利 ◆ 自动控制，准确无误：

于岔道部件的维护： ◆ 可统计岔道部件的动作次数，

维修或更换时，将动作次数统

计信息提供给部件供应厂商，

利于沟通；

说明：上述数字以每日生产l 000头的生产线

进行统计。

2、RFID智能化信息采集：

RFID技术不仅可以帮助屠宰加工生产的多个

环节实现自动化控制管理，也可以通过与计算机

技术的结合，实现屠宰加工中重要专用设备的智

能化信息采集，从而在提高数据采集准确性的同

时，也在一定程度上节省了劳动力资源：

(1)在肉食品加工生产中，需要大量的称重设

备，RFID技术可通过计算机技术与称重终端设备

进行结合，改变原有传统方式中手工采集数据的

方式，实现称重数据的自动采集，并根据实际应

用需求，实现称重数据信息在RFID电子标签上的

加载；

(2)当然，膘级信息的采集也可通过上述方

式与RFID技术结合，实现自动采集和信息的分配

管理。

从上述简要的对比中不难发现，RFID技术在

屠宰加工生产中的成功应用，实现了自动化的生

产控制和智能化的信息采集，在多个生产操作环

节节省了劳动力资源，降低了劳动力成本，提高了

生产控制准确性的同时，也提高了劳动生产率，在

生产层面增强了企业的竞争优势。

四信息化管理有效控制生产过程，推进ERP实施

1、RFID生产过程实时化、透明化管理：

在原有传统屠宰加工方式中：生产过程中各

环节基本都是在各自岗位进行基本独立的相关工

序的操作，生产过程中的数据，检疫结果及重量、

膘级、数量等数据等大部分都是通过人工进行统

计事后的，无法做到生产过程中实时有效的管理

和监控。

应用RFID技术后，利用RFID电子标签来标

识每个屠宰物，变批次管理为真正的单体管理，

R F I D电子标签存储了每个屠宰物的供应商属性

(供应商名称、养殖等信息)信息、生产批次信息、

生产检疫信息、重量信息、膘级信息等，而且上述

信息会通过在各重要节点安装的RFID读写器与管

理系统进行信息交换；这样，整个生产过程就完全

实现了实时化、透明化的有效管理。

2、RFID生产过程无纸化、信息化管理：

在原有传统屠宰加工方式中：生产过程中检

疫过程及检疫结果信息、重量和膘级信息的记录及

输出形式有两种：专用打印机打印和手工记录；而

在长期潮湿的车间环境下，上述两种方式显然不是

十分合适的；而且现代化的批量和集约化生产，也

对无纸化生产十分的重视；

应用RFID技术后：各生产环节的数据信息通

过RFID电子标签这个信息载体实时与管理系统进

行信息的交互，如无特殊需要，在整个生产过程

中，无需进行任何“纸化”操作，这样，在保证信

息准确、完全的前提下，不仅实现了生产过程的无

纸化操作，也提高了企业的管理水平，实现了生产

领域的信息化管理。

同时，应用RFID技术后，管理系统能够完整、

准确、实时地自动采集到各种数据，并确保数据

的安全。上述来自生产一线的数据，经过应用层

软件的分析整理后，就成为了屠宰加工企业自身

所需的各类统计报表。而且，系统可以设计为开

放模式，用户的其他各种应用软件，如企业财务

软件、ERP软件、HAcCP软件等等，根据授权许

可，均可以通过中间层软件调用系统自动采集和

过滤整理后的各种数据资料，从而帮助客户构建

一个基于R F I D数据自动采集和数据应用的业务

流程，让肉品屠宰加工企业的信息化程度获得空

前的提高。

五结束语

综上所述，RFID技术在屠宰加工企业的成功

应用，从产品质量控制、品牌价值的体现，生产过

程智能化控制、节省劳动力成本，生产过程无纸化、

实时化、透明化管理的实现，信息化水平的提高等

多个层面，为屠宰加工企业提供了巨大的帮助。
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