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摘　要：概述了国内外耐 600 ℃ 及以上高温钛合金的研究现状，在总结英国 IMI834、美国 Ti-1100、俄罗斯 BT36、

中国 Ti60、TG6、Ti600、Ti65、Ti750 等合金组成及性能的基础上，指出了制约高温钛合金发展的主要瓶颈，并针对

目前的研究现状，提出了一些可供借鉴的解决办法。从提高高温钛合金的热稳定性、热强性和高温蠕变强度的角

度对制备 Ti 基复合材料、优化合金成分、优化热加工工艺调控组织、控制 α2 相的尺寸、数量、体积分数和形态等

方面进行了未来展望，为高性能高温钛合金的研制提供了理论基础和参考作用。
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Abstract: This  paper  reviews  the  development  status  of  high-temperature  titanium  alloys  resistant  to
600 ℃ and above in domestic and foreign situations, and summarizes the composition and properties of
IMI834 from UK, Ti-1100 from USA, BT36 from Russia and Ti60, TG6, Ti600, Ti65 and Ti750 from
China. The main bottlenecks limiting the development of high-temperature titanium alloys are figured
out, and some possible solutions are proposed for reference based on the current research status. In view
of improving the thermal stability, thermal strength and high-temperature creeping strength of high-tem-
perature titanium alloys, the future perspectives of preparing Ti-based composites, optimizing the alloy
compositions  and the  thermal  processing processes,  controlling the  size,  number,  volume fraction and
morphology of the α2 phase and protecting the high-temperature oxide coating are prospected. This pa-
per provides a theoretical basis and reference for the development of high performance high temperat-
ure titanium alloys.
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0    引言

钛合金具有强度重量比高、耐腐蚀性好、抗蠕

变性能强、断裂韧性好等特点，被广泛地应用于航

空航天、机械、能源等领域[1-4]。其中，由于钛合金具

有较好的热稳定性和热强性，比镍基超合金、高强

度钢、铝镁等轻合金具有更显著的优势。在满足相

同要求的条件下，使用高温钛合金可以减轻约

70% 的重量，且工作状态良好，因此常被用于制造

航空发动机的耐高温部件，如叶片、盘件[5-6] 等。随

着航空工业的进一步发展，对发动机用新型高温钛

合金的服役温度要求提高，传统的 α+β 型高温钛合

金使用温度很难突破 600 ℃，并且高温下热稳定性

较差，而近 α 型钛合金不仅有 α 型的高蠕变强度、

断裂韧性和 α+β 型钛合金的高静强度，并且使用温

度高达 600 ℃。目前，国际先进的高温钛合金主要

有美国研制的 Ti-1100，英国的 IMI834，俄罗斯研制

的 BT36，以及我国研制的 Ti60、Ti600、TG6、Ti65、

Ti750 等。随着对发动机高温性能要求的不断提高，

研发使用温度在 600 ℃ 甚至更高温度的钛合金成

为我国钛合金领域最具有挑战性的课题之一[7-9]。

笔者在总结美、英、俄、中四国高温钛合金成

分及其性能的基础上，指出了制约高温钛合金发展

的主要瓶颈，并提出了若干解决方案供参考，以期为

研究开发和应用更高温度、强度和蠕变抗性的高温

钛合金提供理论基础和参考作用。 

1    高温钛合金概述

高温钛合金因其优异的热稳定性和热强性被用

来制作航空发动机的关键结构性材料，自研发之初

便备受关注。从 20 世纪 50 年代至今，经各国科学

家的不懈努力，高温钛合金的长时间服役温度已经

从 350 ℃ 提升到 600 ℃，抗拉强度从 400 MPa 提升

到 1 100 MPa 左右，从最初的 α+β 系列逐渐发展到

了 α 系列 (近 α 钛合金具有较高的高温强度和高温

稳定性)[3]。国内外几种典型高温钛合金的服役温度

及合金成分均在表 1 中列出，性能特点及力学性能

在表 2、3 中均已给出。
 
 

表 1    国内外部分典型高温钛合金化学成分和使用温度
Table 1    Chemical compositions and operating temperatures of some typical high temperature titanium alloys at home and

abroad

国家 时间 合金牌号 服役温度/ ℃ 合金成分

美国
1954 TC4 300~350 Ti-6Al-4V
1988 Ti-1100 600 Ti-6Al-2.7Sn-4Zr-0.4Mo-0.45Si

英国 1984 IMI834 600 Ti-5.8Al-4Sn-3.5Zr-0.7Nb-0.5Mo-0.35Si-0.06C
俄罗斯 1992 BT36 600 Ti-6.2Al-2Sn-3.6Zr-0.7Mo-0.1Y-0.15Si-5W

中国

1994 Ti60 600 Ti-5.8Al-4.8Sn-2Zr-1Mo-0.35Si-0.85Nd
1994 Ti600 600 Ti-6Al-2.8Sn-4Zr-0.5Mo-0.4Si-0.1Y
2000 TG6 600 Ti-5.8Al-4.0Sn-4.0Zr-0.4Si-0.7Nb-1.5Ta-0.06C
2007 Ti65 650 Ti-5.9Al-4Sn-3.5Zr-0.3Mo-0.3Nb-2.0Ta-0.4Si-1W-0.05C
2009 Ti750 750 Ti-6Al-9Zr-1.21Nb-1.6W-0.3Si

 

 
 

表 2    国内外 600 ℃ 及以上高温钛合金的基本特点
Table 2    Basic  characteristics  of  600 ℃ and  above  high

temperature titanium alloys at home and abroad

合金牌号 密度/(g·m−3) β相转变温度/ ℃ 合金类型

Ti-1100 4.50 1 015 近α型

IMI834 4.59 1 005~1 025 近α型

BT36 4.55 1 035~1 055 近α型

Ti60 4.50 1 025 近α型

Ti600 4.50 1 010 近α型

TG6 1 050 近α型

Ti65 1 050±15 近α型

Ti750 1 000 近α型

 
 

表 3    国内外 600 ℃ 及以上高温钛合金的力学性能
Table 3    Mechanical  properties  of  600  °C and above  high

temperature titanium alloys at home and abroad

合金
牌号

室温拉伸性能 600 ℃拉伸性能 600 ℃蠕变性能

Rm/
MPa

Rp0.2/
MPa

A/
%

Z/
%

Rm/
MPa

Rp0.2/
MPa

A/
%

Z/
% ε/% τ/%

Ti-1100 860 960 11 18 530 630 14 30 0.1 300

IMI834 960 1 070 14 20 550 680 15 50 0.1 340

BT36 1 080 10 15 640 0.2 335

Ti60 1 030 1 100 11 18 580 700 14 27 0.1 350

Ti600 1 050 1 068 11 13 615 745 16 31 0.06~0.1 350

TG6 940 1 036 12.3 24.6 528 658 18.8 39.5 0.18

Ti65 1 000 1 094 12.5 12.8 545 655 23.0 46.5 0.14
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通过表 3 可以看出，国内研制的 Ti60 和 Ti600
合金在室温和 600 ℃ 高温的测试下，合金的屈服和

抗拉强度均高于国外的高温钛合金，同时又有优异

的塑性和蠕变抵抗性能。经过不断深入研究，国内

高温钛合金的性能已经取得了长足的提高，但想要

满足愈加苛刻的服役环境还需要进一步的发展。 

2    国内外 600 ℃ 及以上高温钛合金
发展概况
 

2.1    美国高温钛合金发展概况

19 世纪 50 年代，美国率先研究出一种两相

(α+β) 高温钛合金 TC4，其服役温度可达 350 ℃，名

义成分为 Ti-6Al-4V，具有 6% 的 α 稳定元素 Al 和

4% 的 β 稳定元素 V。该合金综合性能良好，在航

空航天领域中获得了最广泛的应用[10]。但是由于耐

热性不足、制备工艺复杂且冷加工性能差，难以在

航空航天领域展开应用。于是 1988 年，美国科学家

在 Ti-6542S 合金的基础上，通过调整 Al、Sn、Mo
和 Si 元素的含量后，研制出了近 α 型高温钛合金

Ti-1100，其工作温度在 600 ℃ 左右，名义成分为 Ti-
6Al-2.75Sn-4Zr-0.4Mo-0.45Si。 合 金 中 较 低 的 O、

Fe 元素可以改善蠕变强度和热稳定性，因此对其杂

质元素 O 和 Fe 含量有严格的控制要求，其中 O 在

合金中的质量分数低于 0.07%，Fe 在合金中的质量

分数低于 0.02%。因此，Ti-1100 合金与其它高温钛

合金相比，具有更好的断裂韧性和抗疲劳裂纹扩展

率[8]，在航空领域的适用性非常强。据报道，莱康明

公司已使用 Ti-1100 合金来为 T552-712 航空发动

机制造高压压气机轮盘和低压涡轮叶片等零件[11]。

近期美国麦道公司采用先进的粉末冶金工艺制

备出在 760 ℃ 下使用的高致密性高温钛合金，名义

成分为 Ti-21Nb-14Al，具有在 760 ℃ 下不弱于室温

的强度，目前已初步应用在航空发动机的高压压气

机闸等部件[12]。美国的 GE 公司[13] 在 Tl-Al-Sn-Zr-
Mo-Si 体系上加入 Hf、Nb、Ta 和稀土元素研制出

了 9 组元的 650 ℃ 高温高强抗氧化钛合金，Hf 和

Ta 元素的加入提高了基体的高温抗拉强度、蠕变抗

性和抗氧化能力。 

2.2    英国高温钛合金发展概况

20 世纪 80 年代，英国 IMT 公司和 Rolls-Royce
公司联合研制出一种近 α 钛合金 IMI834，长时最高

工作温度可达 600 ℃，名义成分为 Ti-5.8Al-4Sn-

3.5Zr-0.7Nb-0.5Mo-0.35Si-0.06C。 该 合 金 中 加 入

0.5% Mo 和 0.7% Nb 元素，增强了合金的热稳定性，

同时提高了热强度[13]，加入 0.06% 的 C 元素扩大了

α 相区和 β 相区的加工窗口[14]。合金的蠕变抗性和

抗氧化能力在对组织进行宏观和微观的细化后有了

很大程度的提高。合金的组织经过两相区的固溶和

时效热处理后，转变为针状的 β 组织和少量的初生

α 相，疲劳强度和高温蠕变强度得到提高[15]。经热

处理后的组织一般为双态组织，热强性和热稳定性

匹配度好，是高温钛合金用于这种特殊用途的最佳

微 观 组 织 。 据 报 道 ， Rolls-Royce 公 司 正 在 使 用

IMI834 钛合金为美国的波音 757 制造 RB-211-535E4
发动机[16]。 

2.3    俄罗斯高温钛合金发展概况

俄罗斯在高温钛合金领域的研究开展较早，已

经有了一套比较成熟的体系[17]。20 世纪 90 年代，

俄罗斯学者以 BT18Y 为基础，用 W 元素代替 Nb
元素研发出名义成分为 Ti-6.2Al-2Sn-3.6Zr-0.7Mo-
0.15Si-5W 的 BT36 合金，采用高熔点的 W 元素降

低 β 转变温度，并提高合金的热强性，同时加入稀土

元素 Y 来细化原始晶粒，提高合金的加工成型性和

热稳定性[6, 18]。据了解，BT36 合金采用 β 锻造技术

制造发动机盘件，由在 β 相区以上变形后得到网篮

组织，组织中为针状交织排列的初生 α 相组成，含量

约为 40%；在两相区轧制棒材生产叶片，叶片中为

极细小的等轴组织[17]。 

2.4    我国高温钛合金发展概况

我国开展高温钛合金研究较晚，前期主要是仿

制其他国家钛合金牌号，后期逐步摸索出一套以添

加稀土元素为特征的近 α 高温钛合金体系，但是随

着稀土元素的一些负面作用被发现，如某些情况下

稀土相粗大、分布不均匀、容易形成团簇现象等。

最终从在高温钛合金中添加稀土元素向优化合金化

设计、优化制造工艺、控制析出相等方向转变。其

中，我国近几年研发的耐 600 ℃ 的高温钛合金有

Ti60、 Ti600、 TG6， 耐 600 ℃ 以 上 短 时 应 用 的 有

Ti65、Ti750。

Ti60 合金名义成分为 Ti-5.8Al-4.8Sn-2Zr-1Mo-
0.35Si-0.85Nd，Sn、Si 等元素含量有所增加，由中科

院沈阳金属所和宝鸡钛业公司设计开发。合金中加

入稀土元素 Nd，与 O、Sn 等元素通过内部氧化的方

式形成分散的富 Nd 二相粒子，使合金中的含氧量

减少，净化基体，对 Ti3X 相沉淀起抑制作用，提高合
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金热稳定性[14, 19]；同时，热处理后析出的稀土氧化物

粒子会造成晶格畸变，阻碍位错运动，从而进一步提

高合金强度。据报道，鞍钢集团首次研制出重达 3 t
的 Ti60 合金工业级铸锭[20]，这为国内 Ti60 高温钛

合金的发展和应用拓宽了空间。

Ti600 是在美国 Ti-1100 合金的基础上加入约

0.1% 的稀土元素 Y 而研制出的高温钛合金，名义

成分为 Ti-6Al-2.8Sn-4Zr-0.5Mo-0.4Si-0.1Y，如表 3
所示，它的室温和高温力学性能与其他高温钛合金

相当，但在 600～650 ℃ 的服役条件下具有良好的

蠕变性能和力学性能[21]。稀土元素 Y 的加入细化

了合金组织，减小了初晶 α 相的片层厚度和晶界 α
相的尺寸，抑制脆性相 α2 在热暴露过程中的析出和

长大[22]，同时使 Ti5Si3 颗粒在基体中分布均匀，阻碍

位错的滑移和攀移，提高了 Ti600 合金的高温蠕变

强度和力学性能[21]。

TG6 是由北京航空材料研究院研制出的一种

长时使用温度可达 600 ℃ 的高温钛合金，名义成分为

Ti-5.8Al-4.0Sn-4.0Zr-0.4Si-0.7Sn-1.5Ta-0.06C。该合

金相对于其他系列来说，Mo 元素含量为 0，Si 元素

含量略有增加 [23]，有利于提高合金的高温蠕变强

度，同时又加入弱 β 稳定元素 Ta 和 Nb，进一步提

高了合金的蠕变强度和热稳定性，并改善了加工

性能[24- 26]。

Ti65 合金是在 Ti60 合金基础上加入 W、Ta 元

素，并少量降低 Sn、Mo 元素含量而研制出的一种

长时工作温度达 650 ℃ 的 10 组元高温钛合金，名

义成分为 Ti-5.9Al-4.0Sn-3.5Zr-0.3Mo-0.4Si-0.3Nb-
2.0Ta-1.0W-0.05C。Ti65 合金中提高了弱 β 稳定元

素 Ta 的含量，加入了 1.0% 的高熔点 W 元素，提高

了合金的抗蠕变性能；加入 C 元素扩宽了两相区的

加工窗口。经两相区热加工与热处理后得到的组织

为双态组织，其中包含约 5%～25% 的初生 α 相、在

基体中弥散析出的 α2 相以及在 α/β 相界析出的硅

化物，该合金在强度和塑性、热蠕变持久度以及高

温稳定性等方面达到了最佳匹配，综合性能良

好[27]。

Ti750 名义成分为 Ti-6Al-4Sn-9Zr-1.21Nb-1.6W-
0.3Si，是目前国内研发的使用温度最高，短时使用

温度可达 750 ℃ 的高温钛合金。W 元素的加入提

高了合金的熔点和热强性，Si 元素的加入提高了高

温蠕变强度，但 Al 元素含量较高，经长时间热暴露

会析出一些有序相 Ti3X(X=Al、Sn 等)，Ti3X 是一种

脆性相，对高温钛合金的力学性能影响显著，当大量

析出时会严重降低高温钛合金的塑性和韧性[28-29]。 

3    高温钛合金发展中遇到的瓶颈及改
进方法

如何平衡热强度和热稳定性是目前高温钛合金

发展的最主要问题。其中热稳定性是指在高温下钛

合金的组织稳定性和性能稳定性，是衡量钛合金在

高温环境中长时间使用后的屈服强度、抗拉强度、

塑性、韧性等性能和组织变化的标准。主要影响原

因如下：

1) 高温下钛合金的抗氧化性下降迅速，化学性

质变得活泼，会在表面形成富氧层，使部件表面区域

脆化，导致热稳定性和疲劳性能降低。

2) 高温钛合金为了获得更高的强度，通常会在

其中增大掺入的合金元素种类和含量，而长时间的

高温环境服役增大了其析出脆性相 Ti3X(X=Al，Sn，

Ga) 的可能，导致高温钛合金的脆性增大，难以保证

最基本的热稳定性要求[30]。

针对上述问题，笔者提出了几种可能的解决方案。 

3.1    制备高温 Ti 基复合材料

为了获得优良性能的高温钛合金，制备 Ti 基复

合材料是一个值得研究的方向。Wang 等人 [31] 在

TC4 基体中加入 TiBw 晶须，制备了一种具有网状

结构的新型钛基复合材料 TiBw/TC4，复合材料的

蠕变抗性相对于原始 TC4 合金有所增强。这归功

于 TiBw 晶须的网状增强结构，以及 TiBw 在网状

区域的局部体积分数增加使得复合材料的稳态扩散

速率降低。同时，TiBw 严重阻碍了位错和晶界的滑

移运动，并使应力转移，复合材料的活化能显著高

于 TC4，显示其抗蠕变能力更高。赵鹏飞等人[32] 通

过放电等离子体烧结工艺制备了 SiC 颗粒增强钛基

复合材料（SiCp/TC11）。在原始 TC111 合金中加入

碳化硅颗粒后，钛基复合材料的晶粒尺寸细化，维氏

硬度升高。当添加的碳化硅颗粒达到 5% 时，SiCp-
0.5TC11 复合材料的室温屈服强度增加了 257 MPa，

抗拉强度增加了 137 MPa，500 ℃ 高温抗拉强度提

高了 63 MPa，这归功于细晶强化、固溶强化以及变

形过程中的载荷传递。张瑞刚[33] 等人采用球磨法

和 等 离 子 活 化 烧 结 技 术 研 制 了 碳 化 硅 纳 米 线

(SiCnw) 增强 Ti60 复合材料。结果表明，在 Ti60 合

金中加入 SiCnw 颗粒能够减小晶粒尺寸，细化原始

β 相，并且高温性能有所提升，在 600、700 ℃ 时抗

拉强度分别提升了 6.7%、2.2%。西北有色金属院

设计出了颗粒增强钛基复合材料 TP-650，设计温度
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为 650 ℃。 材 料 的 最 大 抗 拉 强 度 达 1 350 MPa，

600～750 ℃ 的高温力学性能较 IMI834 和 Ti-1100
提高了 50～100 MPa[34]。 

3.2    优化合金成分研制多元强化型合金

在高温钛合金的研制过程中向 Ti 基体中添加

不同的元素种类和含量都会对其性能造成巨大影响。

如今，高温钛合金正朝着多元化的方向发展，合金化

程度逐渐提高。由于近 α 钛合金高温强度和塑性都

比较好，因此在高温钛合金中一直占据主导地位。

在近 α 钛合金中，主要的发展路径为 Ti-Al-Sn-Zr-
Mo-Si 系为主导，其中，Al 是一种 α 稳定元素，会在

α 钛中大量溶解并扩大 α 相稳定温度。Zr 和 Sn 都

是中性元素，在 α 钛中大量固溶，使析出的硅化物分

布均匀，尺寸细小[29]。Mo 是钛合金中的 β 同构元

素，可以无限溶解在 β 相中，使钛合金的热强性和热

稳定性得到很大提高[15]。Si 是一种 β 间隙稳定元素，

加入少量 Si 可以使钛合金的高温蠕变性能和抗氧

化能力大大提高，但含量一般限制在 0.5% 以下[35]。

C 的加入会使基体中元素均匀扩散，并扩宽了两相

区的加工窗口。Fe 和 Ni 含量的增加会使蠕变强度

降低[36]。同时，Hf 和 Ta 的加入可以增加合金的高

温抗拉和蠕变强度，提高抗氧化性[37-38]。高熔点 W
元素的加入可以提高热强性。稀土元素 Y 的加入

使晶粒细化，初生 α 相的片层间距减少，热稳定性提

高[19]。Nd 的加入净化基体，促进基体中的 O、Sn 转

移到稀土氧化物中，形成了半共格的富 Nd 稀土相，

从而使合金基体中的 Al 含量降低，抑制 α2 相析出，

使合金的热强性和热稳定性得到提高[39-40]。Er 的加

入可使晶粒细化，合金的强度和塑性提高[41]。

合金元素在低温下会阻碍位错的滑移，在高温

下阻碍位错的交滑移和攀移，其中主要的阻碍机制

包括固溶强化、硅化物析出、细晶强化等。合金元

素的固溶强化机制主要包括位错之间的交互作用、

柯氏气团 (Cotrell)、析出相相互作用、层错能变化

等[15]。一般来说，加入的合金元素熔点越高，其原子

半径与基体的相差越大，对材料的高温蠕变性能提

升越显著。此外，在合金中加入稀土元素能提高晶

界的激活能，阻止晶界滑移，显著提高材料高温

性能[42]。

本课题组在多元强化型合金的研究中，根据 Al
当量、电子浓度设计准则以及第一性原理设计了两

种典型的耐 650 ℃ 高温钛合金，名义成分为 Ti-
6.5Al-2.5Sn-9Zr-0.5Mo-1Nb-1W- 0.25Si-0.1Re 和 Ti-
6.5Al-2.5Sn-9Zr-0.5Mo-1Nb-1W-0.25Si-0.1Er[6]。 经

980 ℃ 多向锻造后，含 Er 和含 Re 高温钛合金的组

织为典型的双态组织，但含 Er 合金中的等轴 α 相含

量比含 Re 略多，晶粒更细。经室温拉伸后，性能变

化不大；经 650 ℃ 拉伸后，含 Re 合金相较于含 Er
合金的高温强度提高，延伸率略微降低。这是因为

经锻后含 Re 合金中等轴 α 相含量相对较少，加之

硅化物对位错的钉扎作用，合金塑性略微下降，强度

显著增加。总的来说，两种合金具有优异的室温和

高温强度、塑性。 
因此，在现有合金体系中，重视发挥稀土元素的

作用，选择添加元素的种类、数量和含量，使合金成

分设计从少元到多元，以此来获得具有优异性能的

高温钛合金，仍然是一个可行的思路。但是要注意

各个元素之间的相互反应，不能单一考虑元素的作

用，应从整体上进行把控。 

3.3    优化热加工工艺调控组织提升蠕变性能和热

稳定性 

3.3.1    控制显微组织提升蠕变性能

高温钛合金的使用性能一般由组织决定。控制

显微组织是钛合金获得高强度、优良的蠕变抗性和

热稳定性的根本途径。经过研究发现，锻造方法、

热处理、锻后冷却方式、加工变形量等热加工工艺

都会对组织产生影响，进而影响高温钛合金的蠕变

性能。田伟等人[43] 研究了 TC17 合金经不同温度锻

造后，不同的显微组织对力学性能的影响。研究表

明，在相同的热处理条件下，经 α+β 锻造后组织呈

等轴组织；β 锻造后呈网篮组织；近 β 锻造后呈双态

组织。在相同试验条件下，β 锻造相对于近 β 锻造

和 α+β 锻造的 TC17 合金蠕变性能增加。主要原因

是蠕变变形机制是位错滑移，网篮组织中的片状

α 相、细小弥散的时效 α 相和残余 β 相极大地阻碍

了位错运动，增大了蠕变抗性。而等轴 α 相具有单

相结构，位错滑移受到的阻力更小，滑移容易进行。

因此，等轴 α 相在组织中的体积分数越少，材料的抗

蠕变性能越好。Balasundar 等人 [44] 研究了热处理

(固溶处理温度和冷却速率) 与 IMI834 显微组织和

蠕变抗性之间的关系。结果表明，在任何给定的冷

却速率下，随着固溶处理温度提高，蠕变抗性随之增

强。主要归因于非共格 α+β 界面体积分数的减少，

合金元素比例的降低和转变 β 晶粒尺寸的增大。

Omprakash 等人 [45] 研究了一种近 α 合金在 600 ℃
的蠕变试验，经不同温度热处理后得到的等轴初生

α 相含量在 5%～24%。蠕变数据表明，随着初生 α
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相含量的增加，蠕变抗性减弱。周伟等人 [46] 使用

TXG 高温钛合金板材在近 β 区进行固溶处理，保温

后分别采用空冷、油冷和水冷三种冷却方式冷却。

研究表明，合金经空冷后会产生 α 相和针状 β 转变

组织；油冷后组织内部观察到轻微的针状马氏体浮

凸；由于水冷速度过快来不及发生平衡相变，合金中

的残余 β 相主要通过原子在集体中的扩散迁移得

到 α'+α''马氏体相。随着冷却速度的提高，合金的强

度提高而塑性下降。

不同的热处理条件和工艺可以获得不同的显微

组织，进而影响高温钛合金的热稳定性和蠕变性能。

钛合金中有四种典型的组织 [5, 47]：①等轴组织：在

α+β 相区较低的温度下处理获得，由等轴 α 相和 β
转变基体组成，具有优异的塑性、最好的热稳定性、

较高的高低周疲劳强度。②双态组织：在 α+β 相区

较高的温度下处理获得，由等轴 α 相和片状 α 相组

成。双态组织综合了等轴和片层组织的优点，具有

优异的综合力学性能，如更高的蠕变强度、热稳定

性和断裂韧性[48]。③魏氏组织：在 β 相变点以上处

理得到，晶粒粗大，由平行的 α 板条体和 β 板条体交

替排列而成。魏氏组织具有良好的持久强度和蠕变

强度，但是塑韧性较差，抗裂纹萌生能力也低于其他

组织。④网篮组织：由 β 相区以上变形后得到的针

状交织排列的 α 相组成，蠕变强度和持久强度高，具

有较高的热稳定性和抗蠕变性[49]，但网篮组织中原

有的 β 晶粒较粗大，容易形成“β 脆性”，导致热稳

定性较差。许多研究表明[5, 12, 17, 44]，如果将双态组织

中的初生等轴 α 相体积分数控制在 15%～20%，在

600 ℃ 时可以提供最佳的疲劳-蠕变强度-韧性-热强

性的综合匹配。因而如何根据特定的使用条件，选

择合适的热处理条件和工艺去调控组织来获得最好

的热稳定性和热强性匹配度，是将来高温钛合金发

展重点关注的方向。 

3.3.2    控制 α2 析出相的尺寸、数量、体积分数、形

态提高合金的热稳定性

高温钛合金主要的强化机制除了来源于组织之

外，α2 相的尺寸、数量、体积分数、形貌也至关重要[50]。

为了提高高温钛合金的温度和蠕变强度，通常会加

入过量的 Al、Sn、Zr 元素，当溶解度饱和时，α 相的

Hcp 结构会改变，析出一种有序相 Ti3X(Al、Sn、Zr)，
即 α2 相 [29]。早期研究中认为 α2 相是一种脆性相，

它的析出会导致材料的塑韧性降低[51]，但后来的研

究表明[52]，如果将 α2 相的尺寸、数量、形态控制在

一定范围内，可以提高材料的热强性和组织稳

定性。

在 Gysler[53] 研究中指出，对于 Ti-Al 合金系列，

可以通过控制 α2 相的大小使位错-粒子的相互作用

从切过机制变成绕过机制。位错通过局部交叉滑移

绕过 Ti3Al 粒子，在粒子周围形成位错环，增大位错

运动阻力，从而有效改善合金延性。对于给定成分

的合金，α2 相的析出数量取决于高温钛合金的时效

或长时间的热暴露；对于热处理制度确定的合金，α2

相的析出数量取决于合金中的 Al 含量，Al 含量越

高，α2 相的形核速率越快，析出越多；Al 含量越少，

析出不明显，呈细小弥散状分布[54]。在基体中，弥散

析出的 α2 相能有效阻碍 α 片层内的位错滑移和攀

移，降低位错攀移速率 [55-56]，但大量析出会降低材

料塑性和断裂韧性。因此，选择析出 α2 相数量适

当的热处理工艺可有效提高合金的热稳定性和蠕变

抗力[56]。

11̄01 011̄0

相关研究表明，α2 相的析出形态和体积分数主

要受时效工艺中的时效时间所决定[54]。朱旭辉[57]

对 Ti600 合金进行长时间的时效处理，发现在 650 ℃
下随着时效时间的增加，基体内析出的共格 α2 相逐

渐长大，从球状转变为橄榄状，屈服强度和抗拉强度

增高，塑性下降。Li 等人[58] 研究了近 α TA29 钛合

金在 650 ℃ 热暴露下的有序 α2 相组织演变和力学

性能变化。研究表明，在热暴露 8 h 后，α 片层中析

出大量呈球形的细小 α2 相，随着热暴露时间的增加，

有序 α2 相沿三个晶向不对称生长，其中 [0001]α 晶

向 的 生 长 速 度 小 于 [ ]α、 [ ]α； 在 热 暴 露

500 h 时 ， 形 貌 从 球 状 变 成 纺 锤 状 ； 在 1 000 h
时，由于 Ostwald 熟化，小的 α2 相逐渐溶解消失，大

的逐渐变粗，导致体积分数降低，形貌由纺锤状变成

橄榄状，这与前面的研究相符，形貌和性能变化如

图 1 所示。

经高温拉伸表明，随着热暴露时间的延长，合金

的强度逐渐升高，到 500 h 后下降；塑性先降低，后

缓慢上升，到 500 h 后下降，这归因于平面滑移和交

叉滑移相互竞争所产生的塑性变形[59]，由 α2 相的尺

寸、体积分数、形态所决定。在热暴露 500 h 时具

有最高的强度和最佳的塑性匹配。上述研究表明，

α2 相对高温钛合金的性能具有显著的影响，而如何

控制 α2 相的大小、数量、形态等方面的关系，使高

温钛合金的热强性与热稳定性达到平衡，是未来研

究的重点之一。
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图 1    TA29 合金在不同的热暴露时间内的 α2 相形态变化和性能变化示意

Fig. 1    The schematic diagram of the morphological and property changes of α2 phase in the TA29 alloy under different TE time
 
 

4    结论

以近 α 型高温钛合金为例，介绍了国内外几种

典型的耐 600 ℃ 及以上高温钛合金的成分、组织和

性能，指出了目前国内外高温钛合金发展遇到的难

题，结合实际情况提出了几种解决办法。

1) 制备 Ti 基复合材料：通过添加 TiB 或 SiC
等可以有效地提升室温和高温强度，但是要控制添

加量，在塑性允许损失的范围内尽可能地提升高温

钛合金的室温与高温强度和服役温度。

2) 优化合金成分：高温钛合金的成分设计朝多

元化方向发展，要合理添加合金元素，从整体把控，

注重协同效果，同时也要充分发挥稀土元素作用。

3) 改善热加工工艺，精确调控高温下合金的组

织与性能，寻求最佳的蠕变强度-韧性-热强性的综

合匹配，同时加强开发新的加工工艺。

4) 通过调节 α2 析出相的数量、大小、形貌等，

改变高温钛合金变形的微观作用机理，提高材料的

热强性和组织稳定性。

随着研究的不断发展，高温钛合金面对的各类

工程技术问题都会迎刃而解，其使用温度和性能也

会有进一步的提升，高温钛合金的潜力将会得到更

全面的发挥。
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