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5 2 1 9年L s vad it is和 T hn o, p s o n “ ’

报道

将金属蚀刻技术用于铸造金属翼板固位体
,

研制成新型的无固位孔铸造金属翼板蚀刻粘

结固定桥
,

使蚀刻铸造金属翼板同复合树脂

的粘结力
,

超出酸蚀釉质同复合树脂粘结力

的二至三倍
。

这种铸造金属翼板蚀刻粘结固

定桥又称为 M ar y l a n d桥
。

我们自 1 9 8 3年 9

月以来
,

采用这种技术并稍作改进为患者制

作固定桥
,

并对其中80 例进行 了复查
。

现将

固位体设计与基牙预备
、

制作步骤和临床资

料总结如下
。

一
、

固位体设计与基牙预备

固位体设计
:

前牙固位体由舌面板和邻

接桥体的邻面板组成 ( 图 1 )
。

舌面板的主

要功能是增大粘结面积
,

邻面板可同桥休发

生连 接
,

其 高 度 在 4 m m 左右
,

需延伸超

m m
,

远中接近接触区
。

在不妨碍美观的情

况下可设置颊面板
,

形成环状固位
,

增加粘

结面积和粘结强度
。

如果不设置颊面板
,

邻

而板可与前牙同
,

需超越邻颊线角
。

牙合支托

大小为宽 l 一 1
.

s m m
,

长 与深各 为 1 m m
。

前后牙固位体的边缘均形成刃状
,

同牙休组

织移行密合
,

防止悬突产生
。

固位体厚度一

般为 o
.

s m m ,

最低厚度为 0
.

3二 m
。

印孰斌朴丈托 舌函板

图 2 后牙固位体山舌面板
、

邻面板和拾支托组成

知面旅

舌面 枚

图 l 前牙固位休山舌而板和邻接桥体的邻而板组成

越邻唇线角
,

尽量获得等于 或 大 于 1 80 度的

环抱
。

其主要功能是形成唇舌向环抱
,

阻止

舌向脱位
。

后牙固位体由舌面板
、

邻面板和

牙合支托组成 ( 图 2 )
。

舌面板上缘在不影响

咬猎情况下可伸向舌毅峪
,

下缘在酿缘上 1
.

5

基牙预备
:

根据 固位体的设计要求
,

在

预备前牙时
,

舌面预备 o
.

s m m 的舌牙合间隙
,

尽量向切缘扩展
,

在透明度较大的切牙
,

可相

距切缘 1 一 J
.

5 m m
,

减少金 属 透露而 引起

牙冠变色
。

在舌隆突的高点处
,

作为自然而

成 的完成线
。

如果前牙舌隆突不显著
,

可以

在舌隆突顶的舌窝内 预备 o
.

s m m 深 的切迹

或圆形窝
,

增加抗剪力作用
,

防止就位时固

位体朝龋向滑移 ( 图 3 )
,

同时稍向远中边

缘峭伸展
,

接近接触区
,

但不能妨碍接触区

的自洁作用
。

这种 包绕伸展与近中邻面板形

成等于或大于 1 80 度 的 环抱固位
。

邻面预备

要求 切敞方向垂直
,

唇舌方 向呈弧形或形 成
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线角 ( 图 4 )
,

从而达到唇舌向 }
’

内环抱要求
,

以阻止舌向移位
。

预备后牙叶由于后牙的舌

面不存在舌隆突的特殊形状
,

因此刃状边缘

的形成显得更为爪要
,

将舌面外 形高点下降

到跟缘上 1
.

s m m 处
。

烦面预备与舌而同
。

牙合

文托窝预备不同于可摘 的局部义齿
,

一般用

6
一

号圆钻预备 成 圆凹形
。

邻 l而顶备 消除倒

凹
,

形成大约 4 川 , n 左右的高度
,

保持同牙合

敞方向的就位道一致 ( 图 5 )
,

使就位后 的

修复体只能洽着就位 i兰方向取出
,

而不向其

他方向移动
。

冈日协
图 3 了l 拍厅牙舌降笑 布

`
仁; ’

书内顶备 o
.

s m n l深的切迹

:
」

戈)员}叮毛万忍

丹娜心
口卜方正

一产l

垂
一f图 4 邻而顶备要求 印却

弧 形 ,
戈形成药 角

图 5 后牙 牙体孩备价冲年同
`

哈阳 今向的袱位 道一致

二
、

修复体 的制作步骤

检查 口腔
,

确定
.

从牙数最并计算缺牙的

`

合力负荷与精 合剂的枯结强度
。

前牙承受的

平均牙合力为 2 0女g左右
,

后牙承受牙合力为 4 0一

8 0 k g
。

前牙的舌 一L日曲积为 4 2一 7 3 m , n “ ,

邻面

面积平均为枪
.

5 ; , : 。 : “ ,

双尖牙 舌 面积为 51 一

G7 m m “ ,

邻面面积平 均 为 1 5 m m “ 。

磨牙舌

面面 积 为 67 ~ 7 5 、二 m
“ ,

邻 面 面 积 平 均为

3 2 m n l “ 。

釉质粘合 剂 的 粘 结 强 度为 1 0 0一

1 4 o k g /
c ,了; z 。

通常以舌面而积和邻面面积之

和来计算
。

l 个桥休选择 2个基牙
, 2 个桥体

选 择 2 一 4 个墓牙
,

已足 以补偿和超过缺失

牙的正常牙合力负荷
。

为了取得比较精确的印

模
,

先用印模胶制作个别托盘
,

然后再用弹

性打样膏取双层印模
。

修复体的制作应经以下几个步骤
:

①用

磷酸盐包理料制成复制模
; ②铸型制作和包

理 ; ③常规铸圈失蜡焙烧与高熔合金铸造 ;

④烤瓷熔附桥体涂瓷
,

一

也可采用栓道金属舌

而板和现成塑料牙面
; ⑤固位体铸造金属翼

板 内层电解蚀刻
; ⑥基牙酸 蚀 和 修 复体粘

结
。

后两个制作步骤
,

我们采用的方法是
:

对金属翼板 内层 电解蚀刻的条 件 包括 0
.

5 N

硝酸溶液
, 3 00 m A 的电流强度以及 8 至 10 分

钟的电解时间
。

电解蚀刻之 前 用 2 80 目氢氧

化铝作喷砂处理
,

用粘蜡或指甲油涂在固位

体的光滑而和桥体上
,

固定在电解蚀刻器的

阴极上
,

与不锈钢圆球的阴极相距 I c m
。

此

时可接通电流进行 电解蚀刻
,

使铸造金属翼

板的贴合面产生蜂窝状 点隙凹 陷
,

电解后用

清水清洗
,

再放入 18 % 盐酸溶浓作超声波酸

洗 1 0分钟
,

去除复盖的电解薄膜
,

使蜂窝状

凹陷结构更清晰
。

用丙酮洁剂 去除复盖的粘

蜡戍指甲汕
,

并哟
;
超声波水浴清洗

,

保存在

含有 7弓%酒精 的客器内
,

有待粘结就位
。

对基

牙酸蚀和修复体粘结
,

采用 50 % 磷酸酸蚀液
,

视 牙体的钙 化 程度
,

酸蚀时 l’of 为 1
.

5至 2 分

钟
,

粘结剂调合按生产单位说明书要求操作
。

我们研制的铸造金属翼板蚀刻烤瓷熔附

固定桥
,

金属部分采用 G H
。 。

高温镍铬合金

以及与之相 匹配的 上海玻璃塘瓷研究所提供
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修复部位及间隙修复例数 见表 1
。

表 1修 复部位及间隙修 复例数

伙一
.

牙
一确;

l

口列
磨一濒
了ǔ !牙一

撷
3一 3

栅
一濒

了
.

一
!

训
一。 2

一
1

ǔ引
卜曰,ùg一侧八竹ù一卜Jl且斗自一甲.

一

1 2 0
·

的 A 型瓷粉
。

栓道金属舌面板粘结桥采用上

海齿科材料厂生产 的硬质钻铬合金
,

复合树

脂采用天 津口腔医 院 研 制 的 T M 釉质粘合

齐J
。

三
、

临床资料分析

我仁 自1 9 8 3年 9 月起为 1 00 余 例患者安

装 铸造金属翼板蚀刻粘结固定桥
。

并对其中

7 6例 ( 男性 40 例
,

女性 36 例 ) 制作修复休 8 0

个
,

进行 7 个月以上的观察和复查
。

年龄最大 。 8岁
,

最小 1 3岁
,

平均 4 0
.

5岁
。

脱 落体ù…表 2 修 复

修复间隙

修复部位

修复例数

脱落例数

脱落率 (拓 )

脱落情况见表 2
。

清 况

3

勺一万一 合计

前牙 前磨牙 磨牙 磨牙 前牙

4 4

8

1 8
.

8

1 0

4

4 0

8 0

2 2

2了
.

5

前牙 1 个间隙脱落率为 1 8
.

8 %
,

2 个间

隙的脱落率为零
,

因此前牙 l 个间隙加上 2

个间隙的脱落率可下降为 1 5
.

6 %
。

在前牙 1

个间隙脱落的 8 例中
,

有 3 例是由于制作和

粘结技术不符合要求所致 ( 1 例是 固位体复

盖在原有汞合金充填休上 ; 1 例是粘合荆未

完全填满固位体
; 1 例是 l 度深复殆

,

存在

早期接触
,

形成咬矜不平衡 )
。

如果排除这 3

例显见的技术因素
,

前牙 1个 间隙加 2个间

隙的脱落率又可从 1 5
.

6 %下降到 10 %
。

其它

不良情况包括固位体边缘跟炎 4 例
,

其中 2

例是剩余粘结剂未清除引起
,

2 例是原有跟

炎复发
;
个别病人反映 粘 结 后 感到基牙酸

胀
,

咀嚼乏力
,

几天后便自行消失
。

四
、

讨 论

由于粘结固定桥的脱落率高于传统固定

桥
,

因此
,

对它的评价至今有争论
。

有些学

者
` “ ’
认为不能把它作 为 永久 固定桥

,

但粘

结固定桥失败后
,

可以更换成传统固定桥
,

把它着作为暂时固定 桥 较 为 合适
。

也有学

者
` “ ’

认为随着固位体设 计的 不断改进和 固

位体蚀刻技术的应用
,

以及 粘结剂性能的改
进

,

可逐步成为永久 固定桥
。

本组 76 例患者 80 个修复体试戴 7 个月
,

其脱落率为 2 7
.

5 %
,

而前牙 1 个间隙的脱落

率是 1 5
.

2 8 %
。

G r a t t o n ` 4 ’

等报道 1 4 7例 1 7 4个

粘结固定桥
,

其中 9 5例是 R
o e h t t e 式

,

7 9例

是 M a
yr l a n d式

,

其 6 个月 的 脱落率
,

前者

是 2 4 %
,

后者是 2 9 %
。

D e n 。 h y 和 H o w e ` 6 ,

在 3年期间大约装 了30 例蚀刻式粘结桥
,

成

功率超过 90 %
。

根据我们分析
,

脱 落原 因可

归纳为以下几方面
:

1
.

病例选择不当
:

从本 组 的 脱落 率来

看
,

前牙较低
,

磨牙较高
,

随着桥体数的增

加
,

脱落率也增加
,

这同各组牙所承受的殆
力有关

。

前牙平均承受殆力在 2 k0 g左右
,

而

后牙平均承受牙合力高达 40 ~ 8 k0 g
。

后 牙脱 落

率较高的另一原因是 当牙合力作用在基牙上而

不是作用在桥体上时
,

会产生一种猎跟向的

剪力
,

此时随着基牙的垂直方向上下运动
,

使逐渐与修复体发生分离
,

这种现象 同传统

的嵌体固定桥是相似的 ( 图 6 )
。

因此粘结

固定桥的成败与适应证的选择有关
。

根据我
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们观察结果
,

在 目前条件下供前牙修复 ( 桥

体间隙不 能 超 过 2 个牙 )
,

以及少数间隙

小
、

牙合力小
、

基牙条件良好的后牙修复较为

适宜
。

图 6 当哈 力作用在基牙
_

L而不是作用在桥体上

时会产生一矛卜牙合鳅向的剪力

2
.

粘结剂的性能和强度不够理想
:
从理

论上讲
,

根据固位体的 设 计 和 粘结面积计

算
,

其粘结力已完全 超 过 各组牙正 常承受

力
。

好 的粘结剂除了应具有无毒
、

无刺激性

外
,

还必须在 口腔内不分解
、

不老化
、

不收

缩
,

膨胀系数和机械性能与牙质一致
,

吸水

率低
,

耐水性好
,

并具有高强度而持久的粘

结力
。

但由于当前国产粘结剂品种较少
,

对

其使用效果 的报 道
一

也不 多
,

有待进一步观

察
。

如能研制成一种专供后牙粘结桥用的高

强度粘结剂则更为理想
。

3
.

基牙预备未达到要求 ; 固位体设计不

当
:

基牙预备要求修复体就位后
,

即使尚未粘

结
,

就有一定的固位力
。

在外力作用下
,

修

复体只能沿着就位方向取出外
,

不能再朝其

它方向移动
。

如修复上前牙
,

则只能向邪方

脱位
,

而向唇
、

舌侧施加一定压力时仍能保

持固位
。

反之
,

如基牙预备不当
,

则往往用

舌向力就可使其脱位
。

这样的修复体经粘结

后必然会导致失败
。

4
。

修复体制作不 当
,

特别是固位体和基

牙不密合
、

牙言力分布不均匀
、

有早期接触等

均能导致失败
。

5
.

粘结技术掌握不 当
:

在粘结时
,

粘结

表面必须有严格的隔湿措施
,

保持粘结面的

绝对干燥
。

根据这个 要求
,

最好 采 对橡皮

障
,

同时粘结面应 作彻底的清洁
,

清除菌斑
、

粘蛋白膜
、

软垢等
,

这些均妨碍粘结剂与牙

面的紧密结合
。

同时
,

需要有适宜的压力
,

使粘结桥完全就位
,

减少粘结剂的厚度
,

提

高粘结强度
。

如在粘结时
,

对墓牙 的粘结面

酸蚀处理和防湿措施不佳
,

则粘结桥就会很

快脱落
,

本组 22 例脱落病例中有 3 例在粘结

后不到 1个月就脱落
,

很可能是由于此原因

造成的
。

由于金属翼板粘 结 固 定 桥开展时间不

长
,

对粘结固定桥还不能作出恰当的评价
,

如果每年脱落率缩小在 5 % 以下
,

就接近于

传统固定桥
。

但本组在 6 个月后的临床初步

观察
,

总脱落率已为 2 7
.

5 %
,

前牙 1 ~ 2 个

月间隙脱 落 率 为 1 5
.

6 %
,

所 以
,

就 目前来

说
,

把它当作永久固定桥普遍用于临床是不

合适的
。

如果能克服上述不当之处
,

特别是

病例选择得当
,

一般暂可用于 1 一 2 个前牙

间隙修复或 间隙小
、

牙合力小
、

基牙条件良好

的后牙间隙修复
。

加上正确的牙体制备和良

好的粘结技术
,

无疑将会使脱落率 大 为 降

低
,

而成为 良好的永久 固定桥
。
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