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  摘要:设计开发了UHHP-1600型超高静水压装置,工作压力达到1.6GPa。阐述了该超

高静水压装置的工作原理、结构特点和设计要点,分析并确定了超高静水压承压容器、密封系

统和压力控制系统的结构和相关参数。试验表明,整机结构合理、操作方便、性能稳定、安全可

靠。利用该装置在1.6GPa下处理蘑菇多酚氧化酶1min,可以将其完全钝化。
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1 引 言

  高静水压加工技术又称超高压加工技术,是一种新兴的非热力加工技术,具有处理时间短、能耗低

的特点,可以最大限度地保持食品原有的风味、色泽和营养价值[1-2],可应用于淀粉改性、海产品脱壳、传
统食品改造等领域,具有广阔的发展前景[1,3]。目前,商业化高静水压装置的工作压力一般低于

0.7GPa,在此压力范围内不能完全杀灭食品中的耐压微生物芽孢和耐压酶,从而导致食品在储藏期中

腐败变质、品质下降以及安全性降低[4-5]。

  目前,我国在压力超过1.0GPa的超高静水压装置的研制方面仍有一些技术问题亟待解决。首先

是承压容器的设计问题。整体锻造是目前厚壁容器中最常见的形式。然而这种单层厚壁容器在载压状

态下产生的应力很大,并且内壁应力大于外壁应力,应力沿着器壁厚度方向分布不均匀[6],如果长期在

非弹性压力范围内工作,易发生疲劳破坏,在较高压力下甚至会发生屈服或者塑性流动。因此超高静水

压(大于1.0GPa)装置的承压容器需要采用3层或3层以上的复合容器壁,才能保证装置的安全性。
其次,密封系统是高静压设备制造过程中的核心技术,决定着载压下装置的保压性能和整体安全性[7]。
常见的高压密封方法有强制密封、半自紧密封、自紧密封等。目前,我国0.7GPa以下的高静水压密封

系统普遍是由三角形垫圈、O形圈、平垫等元件组合而成,这种密封磨损快,易脱落,在超过1.0GPa压

力下工作极易泄漏。最后,由于国外超过1.0GPa的超高静水压传感器非常昂贵,而国产压力传感器的

量程大多在0.9GPa以下,若在较高压力下工作,则传感器中传压的金属膜片容易疲劳,随着使用次数

增加,传感器精准度也将随之下降,因此需要解决超高静水压压力控制系统的研制问题。

  总体来说,由于超高静水压条件对装置的整体性能要求较高,加上关键零部件的设计未能突破,使
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我国在压力超过1.0GPa的超高静水压装置的开发上仍为空白[6],导致超高静水压条件下杀菌和钝酶

的效果及机理等方面研究无法开展。针对这些问题,本研究通过设计超高静水压条件下的承压容器、密
封系统和压力控制系统,开发了工作压力达到1.6GPa的UHHP-1600型超高静水压装置。该装置可

以广泛用于超高静水压条件下杀菌、钝酶、食品成分改性、新材料开发等方面的实验研究。

2 主体结构与工作原理

2.1 主体结构

  目前超高压装置主要有两种,即分体式和一体直压式[8]。分体式高静水压装置是指增压器与承压

容器分离,通过高压管路连接,其优点在于装置的设计容积较大,适于商业化大型设备,但由于管路和接

头过多,在超高静水压力下装置的稳定性大幅降低。一体直压式高静水压装置是指利用液压原理,通过

柱塞杆直接向密闭的承压容器增压,增压速度快,装置结构简单,运行稳定。

图1 超高静水压装置结构示意图

Fig.1 Schematicdiagramoftheultrahighhydrostatic

pressureequipmentstructure

  本研究设计的UHHP-1600型超高静水压

装置采用直压式结构。装置由高压承压容器和

增压系统组成,包括容器底座、高压容器体、容
器腔、柱塞杆、联动杆、油缸Ⅰ部、顶部支架、柱
塞杆、油缸Ⅱ部、油缸进油口、承压框架、加热

套、温控系统等,如图1所示。装置框架为4根

高强钢柱,钢柱两端采用活动螺扣设计,用于调

整装置水平,保证柱塞杆的定位和各钢柱承压

的均一性。装置各元件间的机械动作通过红外

定位,确保运行时的平稳和精确,避免错位而产

生的机械碰撞。为了使装置的整体结构紧凑,
主油泵、油箱、排气阀和换向阀等元件位于容器

后方,组成增压系统。装置配备智能控制系统,
可实现一键式全自动操作,即设备可自动完成

柱塞杆定位、下移增压、保压计时、卸压等模块。
通过软件编程,各个模块间的运行均有保护程

序,一旦发现错误或者压力不正常就立即报警,
自动终止设备运行,防止误操作造成损失,提高

了装置的安全性。此外,当压力超过0.6GPa时,随着压力升高,纯水介质在常温下将固化,形成Ⅳ型冰

晶,此时选用癸二酸二辛酯作为传压介质。

2.2 工作原理和过程

  装置依据液压原理,利用油泵增压,推动柱塞杆下移,直接将容器腔中的传压介质压缩。设计时,按
压力与表面积成正比的原理,对油缸和柱塞杆直径进行计算。油缸Ⅰ部和Ⅱ部的直径为240mm,柱塞

杆直径为25mm,两者的面积比为91∶1,载压状态下油缸与柱塞杆的压力比为1∶91。油缸压力可达

27MPa,按照液压原理,可将容器腔中传压介质的压力提升至2.457GPa。综合考虑承压容器的密封效

果和安全性,装置的工作压力设计为1.6GPa,超过该压力时,油泵将自动停止运行。

  装置的工作过程为:当油缸Ⅰ部开始增压时,联动杆受挤压开始下移,并带动柱塞杆一起向下移动;
柱塞杆进入容器腔口部后,在较低压力下会发生自动位移,调整后与容器腔口部精确对准;随着油缸压

力不断增加,柱塞杆深入高压容器体内部,开始压缩容器腔中的传压介质;柱塞杆继续向下移动,当容器

压力达到设定值时,油泵自动停止,加压随即停止;保压结束后,油缸Ⅱ部内油压升高,带动联动杆和柱

塞杆上移,离开容器口部;最后,取出物料,一个循环完成。
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3 主要部件设计

3.1 超高静水压承压容器

3.1.1 承压容器材料选择

  承压容器和柱塞杆等关键承压部件选择低合金高强钢(PCrNi3MoVA)为原料,经调质和电渣重熔

精练处理,提高了钢的晶粒细化和合金化效果,同时也提高了钢的纯净度,大幅降低了钢中氢、氧、氮等

气体杂质和磷、硫等有害元素(见表1),改善了高强钢的综合机械性能。实践证明,精练后材料的冲击

韧性αk 为58.8~68.6J/cm2,断裂韧性KIC在111.6MN/mm3/2以上,可以承受2.0GPa压力。

表1 钢材中各元素的质量分数

Table1 Massfractionsoftheelementsinthesteel (%) 

C Cr Ni Mo V Mn Si S P

0.30~0.40 1.20~1.50 3.0~3.5 0.35~0.45 0.10~0.20 0.20~0.80 0.10~0.35 ≤0.015 ≤0.015

3.1.2 承压容器主要技术参数

  设计容器体内径d=25mm,外径D=350mm,长度为320mm,壁厚比K=14。装置的工作压力

pw=1.6GPa,设计压力pd=1.15pw=1.84GPa,设计最高工作温度为70℃,自增强压力pa=1.25pw

=2.0GPa;材料的极限屈服应力σs 为1.2GPa,抗拉强度极限σb 为1.6GPa。

3.1.3 承压容器强度和疲劳寿命分析

  内壁初始屈服压力ps 及其安全系数ns 为

ps=σs
3

K2-1
K2 =689MPa (1)

ns=ps/pd=0.37 (2)

  全屈服压力pp 及其安全系数np 为

pp=2σslnK/ 3=3.658GPa (3)

np=pp/pd=1.99 (4)

  按照Faupel公式,爆破压力pb 及其安全系数nb 为

pb= 2
3
σslnK 2-σs

σ
æ

è
ç

ö

ø
÷

b
=4.572GPa (5)

nb=pb/pd=2.45 (6)

  采用缺乏疲劳数据的疲劳设计方法(Langer低循环疲劳推定式),可计算装置的疲劳寿命N,即

N= E
4(σalt-σe)

ln 100
100-

é

ë
êê

ù

û
úúψ

2
(7)

式中:E 为弹性模量,E=270GPa;ψ 为断面收缩率,取ψ=56.5%;σalt为内壁当量应力幅值,σalt=
582MPa;σe 取持久极限,σe=0.5σb。由(7)式可计算得出容器体的疲劳寿命N 大于10000(次)。

  安全系数是压力容器设计的一项基本参数。目前美国、日本等国家都采用以爆破压力为基准的安

全系数,取值在1.5~2.5之间,我国劳动人事部规定的取值范围为1.5~3.0。若不考虑其它因素,
(6)式计算得到的爆破安全系数为2.45,说明设计的超高静水压力容器的安全性很好。

3.1.4 承压容器强度和疲劳寿命分析

  超高静水压承压容器体采用3层热套,即由3个同心圆筒体相互缩套而成。具体制作过程为:首先

在加热炉内加热外筒到400℃左右,紧接着将内层筒套入膨胀后的外筒,最后通过自然冷却,外筒收缩,
内外筒紧密结合。由于外筒对内筒有一定的预应力,加压时可以抵消部分压力,因此实现了筒体壁中应

力的均匀分布。容器套缩前,必须对套合面进行精确的机械加工,控制套合工艺,确保套合应力的形成。
在保证承压能力的前提下,使多层热套超高静水压容器厚度小于整体铸造容器厚度,降低了设备成本。
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3.2 超高静水压容器密封系统

图2 超高静水压容器密封系统示意图

Fig.2 Schematicdrawingofthesealingsystemof
ultrahighpressurevessel

  通过对密封系统的结构和布局进行改

进,开发了一种新型超高静水压容器密封

系统,如图2所示。密封系统主要由合金

三角形垫圈、调整垫Ⅰ、调整垫Ⅱ、Y型密

封圈、密封压盖等元件合理排列而成。其

中:合金三角形垫圈主要在压力较大时发

挥密封作用;调整垫Ⅰ选取高韧度钢,其作

用是将压力均匀地传递给合金三角形垫

圈;调整垫Ⅱ采用聚四氟乙烯材料,主要作

用是调整Y型密封圈的位置;Y型密封圈

是一种低压密封元件,在压力较低时发挥

密封作用;密封压盖为不锈钢,用于将各密

封元件固定在柱塞杆的末端。

  密封系统的工作过程为:在0.1GPa压力下,Y型密封圈是主要的密封元件,柱塞杆在外力作用下

逐渐进入筒体内部,Y型密封圈在承受压力后其孔部胀大,紧贴容器体,实现容器密封;由于柱塞杆末端

有一截为斜面,该斜面与密封套装的合金三角垫圈吻合,堵头的斜面和柱面具有一定的平面度和表面粗

糙度,保证与合金三角垫圈贴合,因此当压力继续加大时,合金三角垫圈发生形变,与柱塞杆和容器体紧

闭;随着压力升高,紧闭程度越来越高,从而实现1.0GPa以上超高静水压力条件下容器的密封。金属

合金三角垫圈、调整垫Ⅰ、调整垫Ⅱ因密封时外压的作用相互靠紧,所以其结合面间无需非常牢固的连

接。在加压初期,外力只起到预紧作用,与最终的密封效果无关。经电脑记录,装置运行200次后,密封

核心元件仍然无明显形变或磨损,表明其稳定性较高,满足使用需要。

3.3 压力控制系统

  超高静水压的压力控制系统由压力倍减器和压力传感器(量程为0.7GPa)组成。压力倍减器可以

使超高静水压力(小于2.0GPa)成倍降低到普通压力传感器的有效量程范围内(小于0.7GPa),实现对

容器中压力的实时监控。本研究设计的压力倍减器(见图3)主要由高压端接口、缸体、柱塞杆、低压端

接口、压力传感器、数字显示器、低压油缸、高压油缸和连接装置组成。高压油缸的直径为16mm,低压

油缸的直径为60mm,两者的承压面积比为1∶14,载压状态下低压油缸和高压油缸的压力比为1∶14。
通过柱塞杆的运动,系统将高压端油缸的压力按固定倍数降低后,传至低压端油缸。压力传感器直接测

量低压端接口的压力,与其连接的数字显示器将信号按比例还原并显示。为了验证压力倍减器的精确

度,在低压端接口的三通阀处,直接连接一个量程为1.6GPa的机械压力表。记录增压过程中压力测量

图3 超高静水压压力倍减器示意图

Fig.3 Schematicdrawingoftheultrahighpressurereductionsystem
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系统和机械压力表显示的压力值,分析两者的差别。对比结果表明,两者显示的读数相差在2%以内,
说明压力倍减系统能较为真实地显示容器中的工作压力。

4 超高静水压装置性能试验

  超高静水压装置的性能参数列于表2。由表2可知,装置的升压速率达到15~20MPa/s,升压至

1.6GPa时只需80~105s,卸压耗时20~25s。

表2 超高静水压装置的性能参数

Table2 Performanceparametersoftheultrahighhydrostaticpressureequipment

Operatingpressure/(GPa)

Designed Tested
Pressurizationrate/(MPa/s)

Designed Tested
Depressurizationrate/(MPa/s)

Designed Tested
Totalpower/(kW)

Designed Tested

1.6 1.6 15 15~20 60 60~80 5.5 5.5

图4 超高压装置压力曲线

Fig.4 Pressurecurveofthe
ultrahighpressureequipment

  图4为电脑实时记录的典型压力曲线。由图4
可知:装置升压到1.6GPa时,用时80s,与表2结

果一致;在1.6GPa压力下保持10min后,压力下

降30MPa,说明装置的保压效果良好;保压初期压

力下降较快,稳定后压力下降速度减慢,这是由于首

次载压时,容器体受压后产生一定膨胀,容器腔增

大,导致压力略微降低,随后的压力下降则是由于微

量泄漏和柱塞杆压力降低所致。若长时间保压,当
压力降低50MPa时,装置增压系统会自动启动,将
压力补充到设定压力。试验验证结果表明,该装置

结构设计合理,结构参数选择正确,性能稳定,安全

可靠,各项指标达到了设计要求。

5 超高静水压装置钝酶效果试验

5.1 材料与仪器

  蘑菇多酚氧化酶(T3824)购于美国Sigma公司;磷酸氢二钠、磷酸二氢钠和邻苯二酚由北京化学试

剂公司生产。试验所用的化学试剂均为分析纯。

  采用日本岛津公司的UV-1800分光光度仪和美国奥立龙公司的868型pH 计对样品进行检测。

5.2 试验方法和数据处理

  将1mL、浓度为0.5g/L的蘑菇多酚氧化酶液注入聚乙烯袋中,真空封口后,置于压力容器中。酶

液分别在0.8、1.0、1.2、1.4、1.6GPa压力下处理10s,处理后立即卸压,取出酶液,在4℃下存放,4h
内测定酶活。

  采用紫外可见分光光度计,在30℃恒温循环水浴条件下对多酚氧化酶的活性进行测定。反应液为

0.1mol/L的磷酸氢二钠-磷酸二氢钠缓冲溶液(pH值为6.5),其中含0.1mol/L的邻苯二酚底物。将

0.05mL多酚氧化酶液加入2.95mL反应液中,迅速混匀后,在420nm波长下测量吸光度。空白样为

0.05mL磷酸缓冲溶液(pH 值为6.5)与2.95mL反应液。酶活性分析取反应开始的线性部分。将

1min内1mL酶液反应体系吸光度变化(ΔE420)的0.001作为一个酶活单位,即1U。多酚氧化酶活残

存率用相对酶活表示,即

A= At

A0
×100% (8)

式中:A 为高静水压处理t时间后多酚氧化酶活残存率,At 为高静水压处理t时间后多酚氧化酶的活
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性,A0 为高静水压处理前多酚氧化酶的活性。

  所有试验均重复3次。采用方差分析(AnalysisofVariance,ANOVA)对试验数据进行分析,显著

性水平取0.05。

5.3 试验结果与讨论

图5 超高静水压处理10s后多酚氧化酶的钝化效果

Fig.5 Inactivationeffectsofpolyphenoloxidase
treatedbyultrahighhydrostaticpressurefor10s

  多酚氧化酶属于含铜金属酶类,是一种影响果

蔬风味、颜色和营养的内源酶,也是导致果蔬褐变的

主要原因,室温下非常耐压[9]。目前,国际上使用的

高静水压研究装置或商业生产装置的工作压力一般

低于1.0GPa,如不结合热处理,该压力条件下最多

将20%的多酚氧化酶钝化[10-11]。Castellari等人[12]

的研究表明:900MPa处理10min后,葡萄多酚氧

化酶残留活性约为16%,这是目前钝化多酚氧化酶

用到的最高压力。利用UHHP-1600型超高静水压

装置,对蘑菇多酚氧化酶进行钝化,结果如图5所

示。可见:在0.8GPa和1.0GPa条件下,高静水压

对多酚氧化酶的钝化效果不明显,这与前人的研究

结果类似[9,12];压力超过1.0GPa后,高静水压钝化

多酚氧化酶的效果随着压力上升逐渐增强;在1.6GPa压力下处理蘑菇多酚氧化酶10s后,多酚氧化酶

活性残存率仅为1%,说明超过99%的多酚氧化酶已经失活。此外,研究还发现在1.6GPa压力下处理

1min后,多酚氧化酶活性已无法检测到,表明该条件可将蘑菇多酚氧化酶完全灭活。

6 结 论

  (1)设计了UHHP-1600型超高静水压装置,工作压力达到1.6GPa。装置采用直压式结构,升压

速度快,零部件较少,结构简单。经试验验证,整机结构合理,参数选择正确,操作方便,性能稳定,安全

可靠,各项指标达到了设计要求。

  (2)设计了超高静水压装置的承压容器、密封系统和压力控制系统。承压容器体采用3层热套结

构,通过容器自身应力使载压状态下容器均匀受力,提高了装置的稳定性和安全性,降低了生产成本。
密封系统由合金三角垫和Y型密封圈等元件组成,密封效果良好,抗磨耐用。压力控制系统由压力倍

减器和压力传感器组成,通过压力倍减器使超高静水压力降低到普通压力传感器的量程范围内,实现了

对超高静水压容器中压力的实时监控。

  (3)利用UHHP-1600型超高静水压装备,研究了超高压对蘑菇多酚氧化酶的钝化效果,结果表

明:当压力超过1.0GPa时,高静水压钝化蘑菇多酚氧化酶的效果随着压力上升逐渐增强;在1.6GPa
压力条件下处理10s时,蘑菇多酚氧化酶几乎完全灭活。
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DesignofUltraHighHydrostaticPressureEquipmentand
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Abstract:Anultrahighhydrostaticpressuredevicewithoperatingpressureofupto1.6GPaisde-
signedanddeveloped,anditsdesignprinciple,structuralcharacteristicsandmajortechnicaldifficulties
areintroduced.Thestructuresandoptimumparametersofhighpressureprocessingchamber,sealing
systemandpressuresensorsystemarealsostudiedanddetermined.Theperformancetestresults
provethatithastheadvantagesofreasonablestructure,easyoperation,steadyperformanceandrelia-
blesecurity.Furthermore,thepressure-resistantmushroompolyphenoloxidaseiscompletelyinactiva-
tedaftertreatedat1.6GPafor1minbyusingthisequipment.
Keywords:highhydrostaticpressure;food;pressurereductionsystem;enzymeinactivation;polyphenol
oxidase
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