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摘要：渐西兰在羊屠审加工技术和设静方面一

藏处于世界领先地位。本文曹先麓要地

念鳝≥蘸委兰菇革爨囊凌备方褥蜂甓襄

蒋竞，然岳蓑整描速了霹前意新婚兰羊

艚宰加工厂广泛使用的卷胸皮帆、气动

Jl蛊皮松弛装置、熵背剥皮机和靛终剥皮

瓤等主要蠡友蔽务酶注藐争赞点，最意

络虫了囊西兰综合评侨囊爱设备褴巍砖

方法。
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Perfomlances

一。概述

在攀戆缓宰趣工蓬蕊孛，囊麦是最璧要熬甚

务之一，裁诧，剥皮设备墩魑随着羊屠宰热工工艺

的发展而不断发展的。在澌两兰，总体上可以分为

三个发展阶段。‘(1)在原始人工剥皮阶段，没有剥

麦蠢穗，只是籍羊暴莛在貉鞫蒸荤蠹显蘸定不素

戆暴檠主，～个人就完戚垒鄹的录l皮操襻#(2)在

常规剥皮工葱技术阶段，羊的后腿被吊拣往连续

移动的输遴机上，由多个懈作人员分步毙成一只

俊
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苇的预剥皮操作，蟥后由简易的爪式扯皮机或者

滚筒式卷皮机将荸皮扯下，整个剥皮过程自始掇

终怒在瑟挂蠹魏瓣状态下完鼗豹。掌撬囊皮工艺

技术在薪匿兰静藤耀有相当长静瓣兜，壹蘩l叠8蛰

年前后，这种常规剥皮工艺才遮步被新的翻转戒

剥皮工艺所取代；(3)在现代的翻转式剥皮工蕊拨

术除器，羊骣体黪聚挂经过了2浚麓转，奁灏囊段

舔捷屠怒，这与鬻艇工艺是稳圈黪，港盎完蔽露，

将胴体翻转过来，潲挂前腿，进行攀的预剥皮鞠激

终劁皮，之后，群次将羊胴体翻转进来，吊挂后黻，

进行搀艟和修整等擞王，最磊进入裁#酸阉。拌隧蛰

瓤转式囊麦工艺瀚发震，藜露兰氇瓣裁并爱了一

系列与之配套的剥皮设备，主要觎括卷胸皮枫、气

动肋皮松弛装置、肩背剥皮机和撇终剥皮机等。

叛西兰经过避几十年不断地技术更新和筑

善，苹嚣囊麦舞工设爸曼墨逐步实理了魏戴纯黎

鬻髓纯，姨麓攀的瓜式挂皮税避入爨了垒鑫动剥

皮机器人的新阶段。目前，我国在羊出栏量和羊肉

加工量方面已经处于世界第一的位置，但是我阑

麴擎屠宰絮工工芝稻设备还基本处于霉鬟剥皮工

艺技术酚葭÷很多地方甚至还簸于原始酶手工裂

廉状态，这不仅能我国的羊肉加工质量受到影响，

也熄与羊肉加工大国的地位极不相称的。为了促

遂黧洳樱美行业黪发展，{睾者绪合妻己多年的工

搀经验，在搴文中着重奔绥了_恐耪在薪西兰广泛

德糟的羊录I皮设镥的性能和特点，希望对提离羧

圈荤屠宰加工的拨术水平有所裨捻。

二．卷鹃麦视韵性鼗毒转熹

l+缀成帮磅憝《溪l释蓬2》

卷胸皮机主磷包括：(1)一个卷胸皮机头；(2)

一台液压工作站§(3)一个流量调节器；(4)一个
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p毛￡接泰g橇；《5》一

个平鹰移动支絮。

通常，卷瀚皮枕头

翻艰衡移动支絮安

装程拳乎零挂葶辫

簿豹淋矗输送棍翻

裂皮输送枫之闻，

程前腿Y粼预剥工

蛰之瑟。与之配套

静护己e控蘧《麓积渡

毯工作蛄蜜装在较毽{豢鸫皮糖戆捷怒清况

远的地方。

卷鞠皮枫是荣翔液压豁游、p氛e控制的一斡刹

瘦设餐，窀麴蓥零磅麓裁是将葶鞠簿戆蔽裁开。谯

卷胸皮视头上有2个控隶撇镪，操俺太蒸巍撩作黎
胸皮机时，站在裁皮输送辘的附近，当糜俸靠近卷

鹅波祝对，操雩#入员一只手攫健在卷胸发机头上

懿手挺，蒋卷瓣发丧薮蚕在黼薅戆上方，菇一只手

将预裁开的鹬皮敖遴裂强开静卷胸皮爽斑，然蔟

按控制按镳鑫，卷瓣皮爽瓣滋半圈，将鹣瘦美鬃，

接游，操佟人员程按住控锘《按钮A的同时，按控制

按锻器，卷瀚皮爽褥辫疫鼓飘俸主避一步测舞，凳

成测离藕蔽瓣操傅。

翔果爨稼入爨没有奄灏设黪时闻《遽誊老3

秒)内按健控制按钮B，黪胸皮炎将自动松开受住

戆辫发，趿防建攒溱卷翡发钒凌纛运动黝输送祝。

在豢耩霾嶷转动了溪疆瓣转凑鬻羧之鑫，豢辫发

夹停止转动，操绍大员按歼控露《按镊A帮释，卷腧

皮爽将自动爱转，然后停止转动，将胸皮辍舞，猾

髂通过卷黝发槐麓，胸皮与卷艨皮夹分开。如果程

羲浚瓣爵瀚《运鬻麓1秒)浅，捺终大爨汝蠢蹬舞

按键矗霸拣，卷胸皮槛将熬动反转捡器腌藏，以醛

韭损坏卷瓣发杌或者运动藩的淋矗输送撬或者释

皮输送机。只要松开控制按镪A或者控制按钮B，

囊卷添爵稔开控裁按

链A箨器，漤褥皮褪

都将爰转羚黧位，张

开卷胸皮巍。操作入

爨攘动卷胸皮蘸漤平

鬻移穗支絮湛瑟爨耱

始起点，瓷裔好瓣下

～个胴俸进行卷胸皮

羊叠嚣露糕译

话躺确硝黼
争

鹚2卷胸皮机的绥装

稼羧。

2+主要将点

(1)采焉机械方式柒完成蠢瀚皮麴{繁娩，不模

最大限凌地减少了操传入员接触已经剥发的胴体

豹霹裁缝，旋磊藏少了瓣律表瑟约溶染，磊豆大大

毽降低了溅皮瓣势动强度。

(2)卷胸皮撬的驱动采臻液餍方式，使褥卷瓣

皮的动{乍具有柔性特点。

《3》港胸瘦枫粟髑了pLG程序控麓系统，瓣

可磁横瓣戆蕊囊静搡绍髓遥霖羊黪大书遴_葑不瓣

撩俸参数的设嚣，又可以亳最蟪黪止人为蕊瀑攥

佟，避免发生意姊枣敝。

(4)卷胸皮撬栽够髓嗣捧辍遴飘一起移动采

竞成卷耨疫臻裕，平舞移葫装嚣菠襻卷灏瘦瓿黪

搽佟轻松、方便、快速。

(5)卷胸痰枫麓维护简单、方便。

三。勃发松弛装鬻瓣性糍与特点

差。缀或糯臻麓《麓3黎熏莓≥

瀚皮松弛装鹫塞要包括：《|；气动勋皮桧麓

头；(2)气压调节羟

制装置翔浊永分蕊

器|(3》铰接式连接

装鬣；(4)温寰裘；

《5)消毒装置等。气

动肋皮桧弛装嚣采

霭不锈镳灏造，与鞑

懿气艇樱连，而驱潞

气糕安装在蘸鞴潮

皮输送机的机絮上。

一缀S 2℃热承唆头 瓣善拳霸皮瓠秘袭臻

安装羟藕毒籍惑。

气动齄皮校滟装鬟怒一狳气渤驱动装置，瓣

予将羊胴俸肋部部位的羊皮松弛制开。气动舫殿

揆溅装粪舞在手螨处懿气藏控劁开关控粼，掇霈

辩，操露A爨一手掭往鞭瓣葑麴～德瓣痰，菇一是

手攘往松弛装置憋操佟手柄，将较友头播入烈辫

浅和膈体之闻，然后打开气缸开麓，松皮头在气艇

绻窭的攘动下囱⋯F移动，将嬲搭一测双貔部劐臀

释之瓣黪鹣霾与黎簿分囊，奁烈达勰嚣潜部之屠，

黪浮气缸舞美，桧皮头在气艇灞寨戆搀动下，遐媾

剿翻始位鬣。程巍残对艉体舫焱的松弛分离僚魏

暑p#罗毒零i纛惠摹孝芦糍

万方数据



之后，将松皮头效夭消毒器进行消毒，然后涟备藩

下一个胴俸进行作业。

对于嫩产能力低于25 O烈羊／小时的屠宰加工

厂，只需婺配备l台肋皮松弛装置，如果生产能力

超过250只／小嚣，羹§霰要配备2台。

2。主要特点

(1)传统的肋皮松弛宪全是依靠操作人员

的拳头来完成的，不

仅不可避免地要对

膈体进行污染，磊劳

动强度大，生产效率

低，采用气动肋皮松

筵装置来代替人工，

就完垒消涂了这些

缺点。

(2)松皮装置的

驱动采髑气动方式， 躞4卷璃友机的安装

使得裣皮的动{乍快速、裔力。

(3)铰接式连接，可叛党许松皮装嚣猩～定范

围内摆动，以适应移动的胴体。

(4)程完成一个胴体的松皮作业之后，澍松皮

头进行消毒，避免了交叉污染。

霉，腐背瓣瘦机的性熊与特点

1．操作运行(图5和图6)

肩背剥皮枧是一种羊嬲体在剥皮输送机的

输送条律下，

用于将羊皮从

胴体的肩背剥

劐臀部的机械

设备。

一名操律

人员将前腿和

胸部预剥好的 图5肩背剥皮机的操雒使用

两籍羊皮分鼷效入裂2个爽皮基肉，夹皮承采霆气

动控制，安装在2个液压剥皮譬末难，当2个夹皮

爪夹住羊皮后，操作人员按下起动按钮，刹皮臂在

向后摆动的同时向外扩展，从上向下剥皮，真到胴

露臀部。在辩下裂皮豹过程中，整个腐鸷剃疫祝是

醚剥皮输送橇陵步运行的，帮在蓊疫输送视静移

动方向上，肩背剥皮机和剥皮输送机之间没有相

对移动。完成肩背剥皮之腐，夹皮爪松开，肩背剥

皮辘鸯动返霾戮“初始”往譬，等待下一个脶体。

在PLC程序控制器的控制下，肩背剥皮桃的

最大生产能力能够到达每分钟l O只羊，即600只

苇／小对。

2。主要魂麓

腐背剥皮辘具备如下主要功能：

(1)急停功能

在遇到紧急情况或者故障时，只要按下在艄

背剥皮枫控豢#面板上豹急箨按镊，就会霞：《a)垒

部徐送瓿蓓止；∞)无论此时寝鹜裂皮机楚予蔼静

工作状态，它都会立即就地停止，并将2个夹皮爪

松开；(c)急停指示灯闪烁报警。

(2)离线操侔功裁

在对襄黄剥皮帆进行璃试时，哥缓将窟背测

皮机和剥皮输送机分离，进行单独调试。

(3)自动复位功能

在紧急停止之后，按下自动控制按钮，肩背测

皮祝麓移鑫动复位。

(4)手动掇律动能

按下手动操作按钮，剥皮操作程序可以从自

动控制变到手动操作，以适合特殊羊的剥皮操作。

(5)高度调节功麓

为了满足不嗣大，j、酶苇嗣俸的剥皮要求，

设盟了4档高度位置开关，用于控制剥皮行糕的

长度。

《燕》数瘴报警功能

在液蓬工l幸站懑现“过滤器堵塞”、4渍弦过

低”、“油温过高”等故障时，系统会自动报警。

3．主要特点

(1)庭背剥皮机是一种集光学、机械、电

子、液压、气动技术

为一身的高科技产

鼎，类似一个工业机

器人，操作人员只需

完成将羊皮敦入美

皮瓜内的辅动工作，

就能够完成肩背剥

皮的操作。

《2)襄鬻剥皮祝
霉鑫肩背裁皮瓿戆安装

静生产能方耱够到达600哭羊／小时，这是蠢懿世

界上生产能力最大的肩背剥皮机。

(3)通过胴体长度尺寸的光电传感器后，肩背

20尊7毒纂；纛恿纂9≯寨
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羲裹毳爨镣惑蓊溪整囊亵籽程，莲考蔌蒸葶囊枣

牛不舔大小黼律尺寸酶挂蒋的唐背裁癜。

(4)脚背剥皮机能够蝣各种类型剥蹴辅送机

配套楚蠹，不受输送扭类裂瓣敝捌，因姚W驳黠现

骞掌蓍搴蠡工厂蓬嚣蓑零舞菠改鎏；

五．最终剽殿机的性髓篱特点

1．操作逡楷(图7和图8)

最终剿嶷艇是一释垒懋霉錾鬟譬裁剥攫蟪，

窀蘑予葶麟俸莲逶适了囊鬻纛壅蔑爨裘乏藤，最

终将羊嗣俸．量的皮

从臀部完赢洲掉。

裂发擞俺是垒

霪凄慈，嚣蒜捺蠢

人员辅鼹。瓣发锤

环是由安溅楗剥皮

输送机上的一组传

巷器寨蕊徽黪，蓑

送魏主黎鹣褥激蘧

传感器，博感器信图7瓣终剥皮机的撩柞使甩

号经过PL心控制器之后，澈雁油缸在PL心控制器

黪鍪裁下，然漤夹麦羹±下攘瀑，|薹霭糕麓攥舞黧

黎廷季夫麓壕霉拿透器；蕊蕊蜜囊毫簧蒸器潦塞凄
确定或者人工确定。夹廉黼通过液压悉辘爨动将

下垂的羊臌央住，夹皮臂向下摆动时将艘从羊胴

辩土彗捧，然瑶夹麦；掰獒鞘，迁革麦落裂’节瓣黪输

送摹≥羔，鬻爨，美麦饕运瓣鎏g舞戆蓦藿鬟。褰辍。0

程序控裁瓣黼控裁下，舔姆瓣皮视斡蒸大患产麓

力能够到滤嗽分钟lO只羊，即600只羊／小时。

2。主要功燧

{；≥惫裕爨篷

接下巍最终囊褰鼹

操作人员撼制面板上的

“急箨”按徽。就会：(a)

迁鬓煮簸送懿荸壹运

器。f馨≥漆婺瓣麦穗蓑

“冻结”浅燃地，无论它

是否处于谶渤状态，如

暴粪麦痿热辩会嚣，赛

麦幕衾蘩簿，蓰莘囊筵

于自由状淼。

(2)徽燧操作功能嬲8最终剥皮帆的安装

程蓠曩舞纛整樾遴嚣溪凌簿，霹滚冀蕞瑟溅

庶辕濑鞴皮输送辅；分离，遘褥单猕鬻试。这不黔瞧

剥臌输送机的运符。

《3)壹动复能燃能 ：

褒羹惠萋圣之瑟，攘葶萋交陵麟羧蓑，曩瑟麟

纛裰麓够垂霭囊德。

(4)手动操十铷勘能

接下手动操你按镪，剥皮掇律矬序可以从内

黎捺锱变鬓手囊捺嚣，塞叁王燕粼裁安鍪冀圭舞、

下潦、夹囊等瑟襻，滋逶叠耨繇葶瓣嚣麦蒺孬。

(5)高度联瀚坳能

当与肩背剥威机配套使用时。鹛背剥皮机的

嘉浚嚣美可瀑控麟鼹终勰麦枫熬蹙波蠢囊蓥擞，

黪蠛囊穗。

{6)故障掭辩辅能

猩液压工作蝴出现“过滤器麟糕”、“油饿斌

繇”、“溜漫过嘉”簿敝淹封，磁缀袋氇动报警。

姜。塞要饕煮

{1)蕞安莉嶷筏逡是一释暴淹漤、辘羲，惑予、

液腻技术为一舟的离科技产品，嫩～种全自动的

机辫八，完全模姒八工扯瘦动{乍l，姆羊瘦从胴体上

囊撼。

≤芝》暴装群艨辘麓錾与囊澄鞘霞羲实囊惑纛

联泐控制，最大澈度地实现了剥艘操作的机械俄

和豳渤化。

《3≥蒙终裂挺凝骞婺麦辍瀵擞之羹瑟蠢囊按

瓣拣谶连螯，瓣避瞧麓鐾毒各簿獒藿囊豪藤送撬

配黼使用，不麓输送机类型的除刺。

武．对羊剥皮设瓣性能的综合_ijl}价

舞蠢兰塞攀懿豪没釜奏嚣辩瓣囊耋壅菱褥?

蒺夹瓣戚舞，嚣裁稼簿，与惑蕊式笺艺技寒蓖察瓣

剥艘设备已经程津的屠宰加=E厂料到了广泛的臌

用獭认可。新西缝狸开发完善攀测皮设备的：j趟：粼

串，寰要是嚣袋下A拿莠垂煮辩攀熬麦鬟备羲犍

懿瓷褥集套孬黎瓣。

1．剥皮过程对日阔体的污染程縻

到目前为止，阮论采用什么洲皮设备，羊的踟

裂缝辫楚鼓又工髅戮舞楚羹。袭人王蘩囊舅，胃愁

产蕊黪蘩零嚣撩滚狳主要毒二拿嚣嚣，一罨霪露

撼溅行剥皮就脊樾将羊毛污染糨传递到皮下镳徽

的可能。二是，⋯．腹将羊皮剖歼澎成了羊皮胖滋

慧咎◇≯睾摹；囊蕙攀挚≯囊 群
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后，由羊毛脱落或者羊皮片度卷裂切蠢上而产生

的污染，这种污染风险远比形成切口本褂要大，而

且更严重。因此，对人工预剥工作量需求越小的剥

发设备，艉体污染豹风陵瞧就越小。毫无疑阕，卷

鹃皮辊帮气渤肋皮裣弛装置戆应用大大降低了人

工预剥的工作量，因而降低了胴体污染的风险和

可能。

2。嗣体钋观矮量

在采臻剥皮设备遘行剥皮时，可麓在嗣俸表

面形成血点，影响膈体的外观质量。产巍盘点的原

因是，进行扯皮时，如果没有预剥充分，胴体上的

羊皮就会挤压胴体表面瓶管，使血管受刹很大的

压力，如聚最终导致盎管破裂就会在膈俸表嚣形

成盘点。然而，将卷胸皮税、气动肋皮松弛装置、

肩背剥皮机和最终剥皮机配套使用，分疹剥皮，就

能够有效地降低血管压力，在胴体表面产生的血

点就会很少。她羚，套效酶淋盘霸逶当的预测麓够

减少盘点的发生。

3．皮张质照

对于皮张质量，需要考虑二个主要方面，一是

在剥皮过程中对羊皮产生豹拉{审应力，控{串豹程

度与裂皮方法直接楮美，不恰当蕊裂皮掇佟对羊

皮产生的拉{枣应力就高，会建羊皮凌量下降。：是

餍宰加工厂的全部羊皮都必须是质量稳定的。糕

苇屠宰加工生产线同时采用卷胸皮机、气动肋皮

松弛装置、寝鹜剥皮税魏最终剥皮祝就麓够洚低

羊皮黪拉诤痊力，谴羊皮酶震爨非常稳定，默谳提

高了皮张的价德。

4．劳动力成本

显两易见，如果在羊屠宰加工生产线上采用

的枫械设备越多，势动秀成本就会越抵，速在势动

力匮乏而且昂贵的新西兰，采硎机械化、自动他静

装备来节省劳动力成本是非常辙要的。

5．职业健康与安全

在薪舀兰鹃屠攀燕工整中，与职监建康翻安

金有关的成本是很高的，包括王佟袖贴，生产效率

的降低，支付给戮伤工人的费用等。因此，在屠宰

加工厂装备机械化和自动化的剥皮设备能够明魁

地改善职翌建壤稻安全条昝，驮露鑫藏少事故发生

奉瓤降抵员工受伤黥成本。

总之，认真吸取新西兰在研发和应用机械化、

自动化、智能化羊剥皮设备方面所具有的世界领

先的技术和经验，对于推动我圈在羊屠宰加工方

面的技术遘步慧缀有意义酶一谗事。

人大代表、河南华英禽业集团董事
长兼总裁曹家富

致府疲热强鋈际遗通扩大家禽产燕爨弱

海南华英禽监集匿董事长兼总裁铮对我国家禽韭的状况，匡家商务部应热强国际瓣政府平台酶淘遗

和交流，扩大家禽产品出豳。

我国是目前世界禽蛋、禽肉第一生产大国，家禽产此年产值5000多个亿，农民纯收入1000亿以上，

壹接敌美8000万农户的生计，是我嚣鼹黼具有基大国瓢竞争潜力程发鼹空阉的产盘。在萤际专场上，栽

匡已与美翮、巴匿、泰国并烈为世雾匿大中国悫研中心论坛庞禽出霹霞。但姨我国扩大匿际离类市场瞬

战略来看，日益严重的技术壁垒对我国肉类走向世界融构成了现实威胁。
‘

鉴于我国家禽业的状况，曹家富建议：我国企业除了参照国际通用的《食品法典》，积极开展自主创

薪举措，加强自身技术水平提高和引进，采取积极态度蕊对国外技术壁垒铃。国家商务部应如强国际潮

改痔平台的沟通帮交流，热大与美重、殴鼹双透谈粼磋海力瘦，强纯蔑凝金篮组织、协会酶律蕉，通过

政府弓l导，民间组织、协会及代表企业参与，促进双边的相互了解和合作，为我国禽瀵产品走向更广麟

的国际舞台提供有力支持，不断做大做强我国家禽产业。
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