
1 9 75 年5 月 申 司 种 荃 第3 期

自力更生发展漆包线工业的新技术

— 介绍卧式多层催化燃烧热风循环漆包机

上海中国电工厂革命委员会

伟大领袖毛主席最近指出
:“

列宁为什么说对资产阶级专政
,

这个问题要搞清楚
.

这个何

题不搞清楚
,

就会变修正主义
.

要使全国知道
.

”
毛主席的教导

,

极大地教育了全国亿万人民
,

也教育着我们工人阶级
,

必须坚持党的基本路线
,

巩固无产阶级专政
,

防止资本主义复辟
,

把社

会主义革命进行到底
.

遵照毛主席的教导
,

我们搞社会主义建设
,

必须有自己的路线
,

这就是

毛主席指出的
: “ 自力更生为主

,

争取外援为辅
,

破除迷信
,

独立自主地千工业
、

千农业
,

千技术

革命和文化革命
,

打倒奴隶思想
,

埋葬教条主义
,

认真学习外国的好经验
,

也一定研究外国的坏

经验— 引以为戒
,

这就是我们的路线
.

”
我们上海中国电工厂自己设计制造卧式多层催化燃

烧热风循环漆包机的成功
,

就是毛主席革命路线的伟大胜利
.

随着我国无产阶级专政的 日益巩固
,

社会主义革命和社会主义建 }雪事业正在飞速发展
,

工

业
、

农业
、

国防工业
、

科学研究乃至 日常生活等各方面
,

对漆包线的需求量也随之大幅度增加
.

电气化
、

自动化程度越高
,

漆包线的用途就越广
.

这样
,

就对漆包线的生产提出了新的要求
,

我厂是生产漆包线的专业工厂
,

过去一直沿用传统的电加热漆包机来生产漆包线
,

即将

导体通过漆缸
,

涂上绝缘漆
.

为了涂制工艺的需要
,

绝缘漆中都含有大量的有机溶剂
,

把涂了

漆的导体通过电热烘箱
,

将有机溶剂蒸发掉
,

使漆膜固化
,

便制成了漆包线
.

在烘燥过程中
,

由

于耗用了大量的电
,

所以漆包线厂有
“
电老虎

”

之称 ;被蒸发的有机溶剂是有害物质
,

经烟囱排

到大气中去
,

对周围空气的污染很大
.

漆包线工业的革命
,

除了导线材料
、

绝缘层
、

导线的形状
、

规格外
,

一个重要方面
,

在于生产

漆包线的漆包机本身
.

纵观近年来各国有关漆包线工业的报道
,

都集中地介绍了催化燃烧热

风循环漆包机
.

这类设备确有它的优越性
,

但是
,

是引进
、

仿造还是自己设计制造
,

这里存在着

两条路线
、

两种思想的斗争
,

存在着一个把立足点放在那里的斗争
.

我们的回答是
:
走毛主席

指引的道路
, “
工业学大庆

” , “
独立自主

、

自力更生
” ,

自己设计制造
,

要造出具有赶超世界先进

水平
、

能体现我国自己工业特点的催化燃烧热风循环漆包机来
.

在毛主席的革命路线指引下
,

我们在立足于原有设备的基础上
,

发动群众
,

自己动手
,

自己设计
,

终于制造了立式
、

卧式等多

种类型的催化燃烧热风循环漆包机
.

它的工作原理是
:
利用绝缘漆的溶剂所蒸发的气体和空

气 中的氧气在催化剂的作用下发生充分的氧化反应 (即燃烧 )
,

再把此反应所放出的大量热通

过循环系统送入漆包机加热
,

用以生产漆包线
.

在多种类型的催化燃烧热风循环漆包机 中
,

卧式尤为突出
,

其特点是
: 多线轴

,

高车速
,

有

七层烘箱
,

结构紧凑
,

占地面积小
,

操作方便
,

生产效率高
,

具有一定的先进水平
.
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我们发展新技术
,

赶超世界先进水平
,

首先要有雄心壮志
.

雄心壮志从那里来 ? 从提高路

线觉悟上来
,

由于帝国主义的侵略和历代反动统治阶级的腐败无能
,

旧中国的工业非常落后
,

至今
,

这种影响还存在着
.

但是
,

我们看到
,

随着二十多年来社会主义建设事业的发展
,

我国工
_

人阶级自力更生
、

奋发图强
,

正改变着这种落后的面貌
.

我们的国家现在已是初步繁荣昌盛的

社会主义国家
,

这就为我们赶超世界先进水平创造了强大的物质和技术基础
.

就我厂来看
,

我

厂广大工人
、

干部和技术人员在 19 5 8 年大跃进的年代里
,

曾经创建了一系列多层
、

多线轴
、

高

效率的具有中国独特风格的卧式漆包机
.

这种多层卧式漆包机
,

虽然是电加热的
,

但是它结构

紧凑
,

占地面积小
,

机身的热量集中
,

便于充分利用
.

同时由于多道分层涂漆
,

所以操作方便
,

受到挡车工人的欢迎
,

有较深的群众基础
.

基于这些优先条件
,

我们就设想把已掌握的催化燃

挠技术应用到多层烘箱上去
.

工人说
: “
过去我们坚持自力更生的方针

,

改变了生产的落后面

貌 ;经过文化大革命
,

我们的路线斗争觉悟提高了
,

物质条件改善了
,

更应该坚持自力更生的方

针
,

掌握最新技术
,

赶超世界先进水平
. ”

批林批孔运动
,

大大提高了广大工人贯彻执行毛主席革命路线的自觉性
.

大家决心要把

我厂大跃进年代的产物—
卧式多层漆包机和我厂文化大革命中掌握的催化燃烧新技术结合

起来
,

一定要在短时期内创造出具有先进水平的卧式
、

多层催化燃烧漆包机
.

卧式
、

多层催化燃烧热风循环漆包机的设计方案
,

是在我厂党组织和革命委员会直接领导

参加下
,

集中了全厂几十个工人
、

干部和技术人员的三结合队伍
,

经过三天三夜的反复讨论
、

精

心研究制定的
.

该机的制造
,

也是在厂党组织和革命委员会直接领导和参加下
,

充分发动群

众
,

上下一致
,

奋战 47 天制造成功的
.

这种漆包机就机身部分来看
,

既具有多线轴
、

多层烘箱
、

高生产率的特点
,

又具备催化燃烧和热风循环的显著特点
,

它有七层烘箱
、

60 个线轴
.

同时由

于传动装置简单
、

催化燃烧的充分性
,

热风循环管道得到合理分布
,

因此这类漆包机具有它的

独特的优越性
.

因为设备结构紧凑
,

占地面积小
,

所以热量集中
,

热损耗少 ; 因为多层多道涂

漆
,

所以挡车工人操作方便
,

产品质量得到保证 ;催化燃烧充分
,

消除了空气污染
,

产生的巨大

热量经过循环管道的合理分布
,

使烘炉热量得到均匀传导
,

既能防止炉内热气流的溢出
,

又能
「

阻止炉外冷空气的侵入 ;更由于电热补偿 由自动仪表控制
,

所以保证了炉内温度的均匀排布
.

这里介绍一下主要的催化反应效果
.

催化反应的效果
,

也就是指燃烧的完全程度
.

按照

我厂现在生产量较大的聚醋漆包线来说
,

聚醋漆包线漆的溶剂主要由甲酚和二甲苯组成
.

甲

酚和二 甲苯在与空气中的氧气起充分燃烧反应时是按下面反应方程式进行的
:

C 7
H

: O + 8省q 一 7 C O Z
+ 4 H

ZO + 热量 (卡 )

(间
、

对
、

邻甲酚 )

C s
H

I 。
+ 10普0 2

” S C O ,

+ S H
ZO + 热量 (卡 )

(间
、

对
、

邻二甲苯 )

从反应方程式可知
,

燃烧的程度越完全
,

生成的 c 0 2

就越多
,

反应放热量也越高
.

反之
,

燃

烧不完全
,

或生成 c o
,

或生成其它的反应中间物
,

就会产生一种有害物质变成另一种有害物

质的现象
,

造成反应热低
,

热量得不到充分利用的缺点
.

所以
,

为保证有害物质的完全消除
,

为

保证燃烧反应的充分
,

除了催化剂本身的反应活性高
,

还需要有足量的新鲜空气
,

一

也就是需要
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足量的氧气
.

此设备就是采用新鲜空气助燃办法解决的
.

空气由鼓风机调节
,

毋须附加其它

设备
.

经过较长时期的分析
、

考验
,

现在还得到了所用空气量和溶剂量确切比例
.

按照这一比

例
,

能保证炉内气体不致引起爆炸现象
,

也保证了燃烧反应的充分进行
.

目前
,

经实际测试
,

溶剂的反应量达 95 % 以上
,

催化燃烧的程度可达 c q 生成 90 务以上
,

充分证明催化燃烧的效果是充分的
.

充分的燃烧
,

也保证了反应热的供给
,

因此
,

该种设备正常运转下平均可节省 电能达 60 多
.

炉内温度由于强制热源的均匀传导
,

加快了漆层溶剂的蒸发
,

因此车速平均加快一倍左右
.

由于这类漆包机具备了上述的优越性
,

所以它大大增加了漆包线的产量
,

也提高了成品的

质量
,

使成品的缠绕性大大提高
.

炉内温度的均匀排布
,

使漆包线溶剂挥发透彻
、

漆膜固化完

全
,

保证了漆膜各项特性数据要求
.

事实证明
,

我们只要按照毛主席的革命路线
,

依靠群众依靠党
,

从原有基础和生产实际出

发
,

总结实践经验
,

敢闯敢创
,

走自己工业发展的道路
,

就能创造出具有先进水平的新技术
、

新

设备
,

达到发展生产的目的
.

搞技术革新
,

进行设备改造
,

要时刻牢记毛主席关于
“

艰苦奋斗
、

勤俭建国
” 的教导

,

少花

钱
、

多办事
、

办好事
,

有利于推广
.

我们制造催化燃烧热风循环漆包机
,

也必须从节约资金
、

降
“

、 、

低成本上下功夫
.

催化燃烧是溶剂蒸气和空气中氧气的氧化催化反应
,

而各种绝缘漆的溶剂大多是含酸性

和含碱性比较弱的有机化合物
,

在气体状态下经过循环系统的强制流动
,

它对设备的腐蚀性是

不大的
,

问题在于它和氧气经催化燃烧后所放出的热量影响
,

而这一热量又集中于催化反应区

内
.

根据这一情况
,

在材料选用上
,

这个设备只在催化反应区及鼓风机叶轮上用些耐高温的钢

材就可以了
,

设备的其它部分全部采用中温钢材制造
.

因此
,

这种类型的催化燃烧热风循环漆

包机又同时具有造价低廉
、

用料省
、

便于推广的特点
.

对设备中关键的催化剂和鼓风机的选择上
,

我们也是立足于这个前提下的
.

催化燃烧热

风循环漆包机中
,

催化燃烧和热风循环是在同一个整体上相互联系
、

相互依存的有机组成部

分
.

催化燃烧是决定漆包线生产的热源供给部分
,

热风循环是把催化燃烧放出的热量送人漆

包机加工漆包线
,

同时又是保证催化燃烧正常
、

充分的部件
.

催化反应的充分与否除与各种因

素有关外
,

重要的还是取决于催化剂本身的活性大小
.

热风循环除决定于系统的形状
、

材料

外
,

还取决于选用鼓风机的风量
、

压头大小
.

我们对该设备催化剂和鼓风机的选择
,

在满足工

艺生产要求的条件下
,

仍然把立足点放在自己力量的基点上
,

放在我国现有基础
,

少花钱
、

多

办事
、

办好事
,

有利于推广
、

普及的基点上
.

目前
,

该设备的催化剂是选用含少量贵金属的载体

催化剂
,

这种催化剂具有高空速
、

高比表面的特点
,

因此它的燃烧效果显著
,

燃烧放热量高
.

鼓

风机经过科学的分析和计算
,

它具有耐高温
、

高压头
、

低转速的特点
,

保证了催化反应的均匀
、

正常
,

又保证了整台设备热量传递的均匀性
.

鼓风机叶轮是由一个可变速的马达直接带动
,

它

的轴是通过水冷却来保证正常运转的
.

这样的事实就告诉我们
,

搞技术革新
、

技术改造
,

一定要立足于国内条件
,

立足于少花钱
、

多办事
、

办好事
,

这是多快好省地发展新技术的一条重要原则
.
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有些人坚持要进口
、

要仿造
,

说是进口 和仿造快
,

自己造
,

速度慢
.

速度从何而来? 能从外

国来
,

走别人的老路 ?! 不 ! 伟大导师马克思说
: “
最强大的一种生产力是革命阶级本身

” .

速

度也要立足于工人阶级的革命精神
.

只有相信和依靠工人阶级的伟大创造力
,

才是高速度地

发展新技术的可靠保证
.

我们厂就是依靠了广大工人群众
,

在 19 7 4 年的半年时间里
,

接连打

了三仗
,

一仗比一仗打得漂亮
.

第一仗
,

用 4 7 天时间
,

造出一台卧式七层烘箱催化燃烧热风循环漆包机 ; 第二仗
,

用八天

八夜时间
,

造出一台立式催化燃烧热风循环漆包机 ;第三仗
,

又以三个 多月时间
,

把一个原有车

间改造成为全部用新设备武装起来的新车间
.

我们改造一个车间
,

拆除了 14 台老设备
,

装上

了 15 台新设备
,

这中间必然有个间断过程
.

起先
,

我们担心会影响完成生产任务
.

但工人们

响亮地提出
,

要做到革新
、

生产双肩挑
.

大家动脑筋
,

想办法
,

集中力量打歼灭战
,

拆一台
,

装一

台 ; 开一台
.

有时
,

早晨一台设备刚安装好
,

生产工人马上作准备工作
,

晚上就试车生产
.

这

样
,

虽然 9 月中旬任务还差近百吨
,

但到下旬新设备大都开动起来
,

就显示了它的威力
,

不但把

拉下的任务补上了
,

而且还超出原计划 50 %
.

由于立足点摆正了
,

设备改造的进程很快
,

催化

燃烧新技术的优越性也显著得到了发扬
.

前面集中地介绍了卧式
、

多层催化燃烧热风循环漆包机的设备
、

生产效果等概况 ; 同样
,

立

式催化燃烧热风循环漆包机也具有设备简单
、

操作方便
、

造价低廉
、

电动机轴冷却效果显著
、

机

械传动部件少
、

催化反应充分等诸项优点
,

这里不再作详细介绍
.

这一系列设备的制成
,

都是我厂广大职工遵循毛主席的教导
,

在
“
鼓足千劲

,

力争上游
,

多快

好省地建设社会主义
”
总路线的精神鼓舞下

,

在批林批孔运动的激发和推动下
,

以大庆工人为

榜样
,

把立足点放在原有基础上
,

总结提高了大跃进时代的丰硕成果
, “

独立 自主
、

自力更生
、

艰苦奋斗
、

勤俭建国
” ,

革命加拚命
,

大干快上
,

搞出来的
.

但我们决不以此为满足
,

我们是马克

思主义的不断革命论者
,

在无产阶级专政条件下
,

为了在二十世纪内把我国建设成为社会主义

的现代化强国
,

漆包线工业也必定要继续努力
.

我们还将在现有基础上不断总结
,

不断提高
,

发扬成绩
,

克服缺点
,

谦虚谨慎
,

戒骄戒燥
,

为我国的社会主义革命和社会主义建设
,

为世界革

命贡献一份力量 !


