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这里所说的功率超声
,

主要是指利用较大的超声能量进行清洗
、

加工
、

处理
,
以及超声治疗和外科手

术等
,
所使用的频率一般在 10 k H二一 6 k0 H二 (有的达 M H :

以上 )
,

声强度从零点几瓦 /
c

澎 到几百瓦 /
c

砰

(一些特殊应用还要高 )
.

我国从事功率超声的研究
,

已有近三十年的历史
.

五十年代后期
,

除研制出供科研用的较大型的超

声设备之外
,

一般的功率超声设备已供应市场
。

目前
,
功率超声已渗透到国防和国民经济的许多重要领

域
.

诸如 : 机械
、

电子
、

半导休
、

冶金
、

化工
、

能源
、

医药
、

农业
、

原子能以及纺织
、

印染和工艺美术等行业
.

一支功率超声的科研队伍已逐步成长起来
,
为国家解决了一批生产技术中的难题

。

特别是近几年为国

家做出了显著的成绩
,
已有几十项成果受到省市级部门的奖励

,
有的还受到中央部门和国家级的奖励

。

设备的生产能力已达到一定的规模
,

每年可为市场提供约四千台设备
,

年产值约三千多万元
.

不仅通用

设备已逐渐系列化
,

而且一些专用设备和半自动化与自动化的设备也已陆续投入市场
。

国际学术交流
,
也陆续开展起来

.

近几年来已提供近十篇文章参加了国际性的学术交流
,

有的受到

国外同行的重视和好评
.

我国功率超声的研究已跻身于国际行列
.

下面想从功率超声的基础研究
,

设备的研制和生产
,
功率超声的应用和对国民经济建设的作用三方

面
,
阐明我国功率超声的现状及其发展

.

一
、

基础理论研究

换能振动系统设计理论的研究
,

是功率超

声中最重要的基础研究
,

我国的功率超声工作

者在这方面作出了不少有创造性和实用价值的

工作
.

夹心换能器虽然早已发现
,

但其设计理论

似乎还没有很系统地建立
,

而由于这种换能器

效率高
,

不需要置偏场
,

因而在功率超声领域中

获得越来越广泛的应用
。

我国大约从七十年代

开始了这种换能器的基础研究
,

提出了夹心换

能器的一维设计理论田
.

研制了宽带夹心式换

能器
。

研究表明
,

当辐射块设计为 又/ 4 ,

具有较

大钻孔面积和钻孔深度时
,

不但使换能器对负

应用声学

载变动较不敏感
,

而且具有较大的带宽
〔2一 3 , .

大功率状态下压电换能器的效率
,

是衡量

换能器性能的重要参数
,

因而是人们十分关心

的重要问题
,

曾利用 iH
`

km an 的方法研究过效

率与负载和输出功率的关系以及效率的频率特

性 4[J
.

结果表明
,

在大功率状态下
,

压电换能

器的声负载处于最佳匹配时
,

其电声效率可达

90 多
,

甚至更高
.

而当匹配较差时
,

其电声效率

则显著下降
.

因此
,

如何使换能器把声能尽可

能多的传给负载是功率超声当前需要研究的重

要问题
.

在
“

有力
、

电负载和损耗时夹心式压电换能

器的共振频率及效率
” 切的研究中

,

则不仅考虑

了电源的内阻抗及实际应用中常见的单边负载

的情况
,

而且也考虑了金属材料的损耗及压电



材料的介电和机械损耗的情况下
,

得出了压电

元件两端的金属棒为不同材料
,

不同长度时共

振频率和效率的表达式
,

并进行了部分实验验

证
.

实验表明
,

当换能器的横向尺寸小于 又 / 4

时
,

所得理论计算与测量结果符合较好
.

随着

横向尺寸与波长比值之增大
,

其偏离也逐渐增

大
.

当横向尺寸大于 对 4 时
,

应考虑二维振动

的影响
.

因此
,

研究计及横向藕合的变幅杆和

换能器的设计方法是十分必要的
,

最近几年已

经开始了这方面的研究工作
“ 一 8] .

为了解决调节换能器工作频率的困难
,

研

究了可调频率的压电换能器的工作原理 gt]
.

这

种换能器是基于改变其电负载
,

进而通过压电

祸合来实现其频率调节
.

预期这种理论将在多

种换能器中获得应用
.

众所周知
,

在功率超声中
,

实际工作状态下

的变幅杆也都是有负载的
,

其中最一般的情况

是
,

变幅杆的负载既含有阻分量
,

又含有抗分

量
,

而且在工作过程中
,

它还在一定范围内变

动
.

因此
,

如何根据负载及其变化性质合理地

设计变幅杆
,

是当前功率超声中一个具有重要

意义的理论研究课题
.

研究者们把复变函数解

析映象理论用于变幅杆的研究
,

成功地解决了

有复数
、

变动负载阻抗的情况下三种常用变幅

杆 (圆锥形
、

指数型和悬链线型 )的一些特性分

析 10[J
,

为进一步研究在实际工作状态下功率超

声振动系统的特性
,

提供了一种新的方法
.

有的研究者则考虑到变幅器是有 负载的
,

而不是 自由谐振的
,

因而将现有的变幅器加以

推广
,

提出了广义变幅器理论 lltJ
.

根据这种理

论
,

振幅放大不仅可以在变截面杆的截面小的

一端获得
,

而且在等截面杆中
,

甚至在变截面杆

大的一端发生
,

使人们研究换能振动系统的思

路开阔了
。

对盘形聚能器的设计理论也进行 了 研 究
,

得出了阶梯形
、

锥形和指数型圆盘聚能器纯径

向振动和纯扭转振动的解析解
,

给出频率方程
、

位移分布
、

节点位置等的计算公式
,

理论计算与

实测结果符合较好
.

功率合成是获得大功率高强度超声的一种

方法
,

已研究出一种纵向振动功率合成系统叫
,

它由若干个 (目前为 3一 4 个 ) 换能器共同驱动

一个变幅杆
.

这种功率合成换能器
,

已用于超

声冷拔钢管实验中
.

利用振动方向变换的功率

合成换能器
,

如 R 一 L 变换器
,

国内已开始探讨
.

在解决脆性材料深小孔的加工中
,

研究了

局部共振超声振动系统网
.

这种系统能以局部

共振的特殊方式工作
,

工具长度任意
,

加工中工

具长度变化允许达 80 茄
,

只须适当调节电发生

器的频率
,

就能良好地工作
.

这项研究工作的

意义
,

在于摆脱了超声加工用长工具杆按半波

长叠加的概念
,

打破了超声振动系统仅按
“
全谐

振 . 的设计方法
,

使用比较方便
.

自七十年代起
,

国外就陆续把有限元法应

用于求解压电换能器及指数变幅杆等的振动问

题
,
近几年来我国虽已开始了对这类问题的应

用研究川
一 l5]

,

但工作也刚刚开始
,

还有待进一

步深人
.

为了解决变幅杆设计中繁琐的运算
,

提高

工作效率
,

进行了用计算机编制超声变幅杆设

计用表的研究
.

已用计算机编制了指数型
、

圆

锥型等等变幅杆的设计用表
.

利 用 所 编 制 的

这些用表来设计上述类型的变 幅杆 是很方便

的【1卜 , , , .

另外
,

还对向空气中辐射声能的高效率超

声辐射器
【18] 和高频超声处理用的声透镜 1[,1 等也

进行了研究
.

对功率换能器在实用状态下电声

效率的测量也进行了初步探讨 l20J

总之
,

对换能振动系统而言
,

尚需进行以下

几个方面的基础工作
: 1

.

研制适用于功率超声

的优质换能材料 ; Z 展宽频带
,

实现最佳匹配
,

提高功率容量和换能效率 ; 3
.

继续研究功率合

成的换能振动系统和频率可调的功率换 能 器 ;

4
.

研究换能器及聚能器的测试方法
,

制定测试

标准
。

关于应用方面的基础研究还很薄弱
,

特别

在超声处理和治疗方面
,

理论远远落后于实际
,

很多现象尚未解释
,

作用机制有待探讨
,

很有加

强研究的必要
.

各种哨的基础及其在乳化
、

节能等方面的

4 卷 3 期



应用研究本文不拟述及
.

二
、

设备的研制和生产

在国内有 3 0多个单位从事或部分 从 事 功

率超声设备的生产
,

它们分布在 20 个省市
,

所

产设备的频率在 10 k H z
一 IM H z

之间
,

功率容

t 有 0
.

5 , 3
.

5 , 2 0 , 3 , , 5 0 , 6 0 , 10 0 , 2 0 0 ,
2 5 0 ,

5 0 0
, 6 0 D , I k

, Z k
, s k

, 1 0k ( W )等
.

通用设备

也逐渐系列化
,

部分小功率设备已开始晶体管

化
.

在降低设备噪声方面
,

已引起了各厂家的

重视
,

已有部分低噪声设备应市
.

有的设备已

采用频率自动调谐
.

一些专用设备的研制和应

用已显示其威力
,

如超声清洗钢丝专用设备的

研制
,

使清洗的钢丝表面质量显著提高
,

增强

了在国际市场的竞争力
.

深小孔加工设备的研

制
,

使玻璃深小孔加工提高到一个新的水平
,

受

到国家的奖励
.

超声旋转加工机和超声微波集

成电路基片加工机也即将鉴定投产
.

已用功率

合成法试制出 30 0W 超声发生器样机
,

工程塑

料的超声捍接设备也正在研制
。

超声腹膜透析

仪已投人临床使用
,

超声穴位治疗机已鉴定投

产
,

超声局部加热治疗机已在动物实验中取得

好的效果
,

可望在某些癌症治疗方面有所突破
.

现将国内具有一定批量生产或即将批量投

产的功率超声设备
,

择其要者列于表 1
.

衰 1 国内批 , 或即将批 t 投产的功率超声设备

设设备名称称 系列型号号 品 种数数 频率范围 ( k H z
))) 功率容 t ( w ))) 备 注注

超超声清洗机机 C S F 系列列 888 1 8一 2 222 2 5 0
、

5 0 0
、

Ik
、

Zkkkkk

CCCCC S F
一

GGGGG 8 0 0一 1 00 000 5 0 000 未成系列列

HHHHH 6 6 系列列 666 16
。

5一 4 000 5 0
、

2 5 0
、

Ik
、

Z k
、

s kkk 有低噪声一种种

CCCCC X 系列列 777 2 0一 3 555 5 0
、

1 0 0
、

2 5 0
、

5 0 0
、

I kkk 晶闸管管

CCCCC sF 系列列 666 一 2 000 25 0
、

5 0 0
、

I k
、

Zkkkkk

CCCCC Q 系列列 222 一 3 333 5 0
、

2 5 000 低噪声
、

晶体管化化

其其其他尚有 JC Y一 l ,

BC Q
一

l 半自动
, C Q J 核素清洗机

,
珠江 2 50 ~ BBB

超超声加工机机 C S F
一

777 lll 一2 000 10 000 未成系列列

JJJJJ 9 3
一

02 555 111 一 2 000 2 5 00000

JJJJJ 3 0 6 000 222 一 2 000 10 0 000 频率跟踪踪

超超声摘锡机机 H 4333 222 一2 000 2 5 000 未成系列列

CCCCC T X
一

111 lll 17一 1 999 2 5 00000

超超声处理机机 JC
一

3
、

C咫
、

C S SSS 斗斗 一2 333 一 2 D00000

超超声治疗机机 C Z , C sY 等等 2 000 一 S QO,
有脉冲连续两种波形形 声强分档可调调调

医医用超声雾化器器 C WWW 444 巧 0 0000000

医医用洁牙机机 D」YYY 222 嘴333 3
。

55555

超声点焊机 ( 40 K H z , o
.

s w )
、

研磨机
、

电影接片机
、
超声腹膜透析仪也有一定产最

根据当前清洗设备的情况看
,

以下问题尚

待考虑
: 1

。

进一步解决换能器工作的稳定性
.

由于多螺钉换能器预应力不均匀
,

且常出现不

需要的振动模式
,

稳定性较差
.

似乎张力壳和

应用声学

单螺钉宽带式的较稳定
,

应进一步研究比较
,

择

优选用 ; 2
.

降低清洗设备噪声 ; 3
.

研究换能器

在清洗槽壁上的合理布局及其它措施
,

使声场

尽可能均匀
,

研究特殊清洗设备 ; 4
.

解决换能



器与清洗槽的连接问题
,

如研究粘合强度大
、

声

能损失小
、

使用寿命长的粘结剂等
.

5
.

提高清

洗槽的寿命
.

从整个功率超声设备的现状看
,

需要考虑

的共同问题是 : 1
.

同一标称规格
,

不但不同厂

家和型号的设备
,

其声学性能相差很大
,

甚至同

一型号的设备也有明显的差异
,

这就给实际应

用带来了困难 ; 2
.

目前给出的设备性 能 指标
,

主要是频率及纯阻负载时的输出电功率
,

而却

无声学性能指标
,

这是需要解决的问题 ; 3
.

有

的匹配不好
,

效率不高
,

因此
,

应建立超声设备

声学性能的测试方法和规范
,

使设备的检验有

所依据
,

尽可能实现最佳匹配
.

从设备发展方向来说
: 1

.

应及早确定设备

的系列
,

并按系列生产
,

可能对设备的标准化有

利 ; .2 发展功率合成的宽带设备 ; 3
.

继续研制

晶闸管
、

晶体管设备
,

探讨无电源变压器
、

无输

出变压器线路的方案及 D 类放大在超声设 备

中的应用 ; 4
.

继续研究和普及设备的频率 自动

调 {皆
.

三
、

应用及对经济建设的意义

功率超声已广泛地应用于工业
、

农业
、

国

防
、

医药卫生和环境保护等部门
.

近几年来
,

除

了将基础好
,

工艺较成熟
,

经济效益显著的应用

继续推广扩大之外
,

功率超声还在放射性污染

和高聚物及低聚物的清洗
、

涤纶长丝含油率的

快速测定
、

燃油掺水乳化节能
、

金属成型
、

深小

孔加工
、

超声振动切削
、

抛光
、

研磨
、

新型共聚物

的合成
、

环境样品中某些强致癌物质的提取
、

超

声处理农作物种子
、

医学治疗等方面
,

取得了可

喜的成绩
.

现列举数例
,

以说明功率超声应用

发展的概貌及对经济建设的意义
.

1
.

超声清洗

与常用的其他清洗方法相比
,

超声清洗效

率高
,

质量好
,

可清洗复杂零件
、

深孔
、

盲孔及狭

缝中的污物
,

且易于实现自动化
.

因此
,

它已成

为许多工业部门中不可缺少的一种工艺
,

是功

率超声最主要的应用之一

近几年来
,

超声清洗有了新的发展 : ( l) 应

用的领域扩大了
.

由原来的电子
、

机械等行业
,

现正向轻工
、

纺织
、

食品
、

化工
、

航空
、

原子能
、

核

医学等部门渗透 ; ( 2 ) 清洗的物品类别增多了
.

由原来的清洗半导体器件
、

机械毒碑仁
、

光学玻璃

等
,

逐渐扩大到清洗手表
、

自行车
、

缝纫机
、

电镀

表
、

医疗器机
、

精密轴承
、

纤维
、

织物等多种类别

的物品 ; ( 3 ) 被清洗的污染物对象增加了
.

已

由原来清洗尘埃
、

油污等普通污物发展到清洗

研磨膏
、

积炭
、

氧化物
、

放射性污染
、

高聚合物和

低聚合物等特种污物 ; ( 4 ) 洗涤剂的研制向前

发展了
.

现 已研制出多种合成洗涤剂
.

采用这

类洗涤剂
,

清洗液成本低
、

效果好
、

使用安全
,

根

据污垢性质和清洗要求
,

还可辅以各种添加剂
,

如助溶剂
、

稳定 剂
、

消泡剂
、

缓蚀剂等
,

以便更好

地满足各种清洗的目的
、

要求 ; ( , ) 清洗工艺开

始有人研究了
.

2
.

超声加工

( l) 超声钻孔
:
超声加工硬脆性材料

,

特

别是玻璃方面的应用有了新的突破
.

用所研制

的局部共振的工具系统
,

可在玻璃上加工出直

径 6m m
,

深达 2 80 m m 的小孔
,

用一根工具杆就

可以完成多个深孔的加工而无须更换
,

其 累计

总加工深度可达 2 0 0 0一 3 O0 0m m 以上
.

在玻璃

上的钻孔速度 ( 中6m m )
,

一般为 6 m m / m in 〔, , 〕 .

( 2 ) 超声振动切削
:
超声振动切削就是在

机械切削工具上加上超声振动
.

它是一种新的

精密切削方法
.

它较好地解决了普通切削中存

在的切削阻力大
,

切削温度高
,

工件变形大
,

切

削中的自激振动等要害问题
,

为精密切削和超

精密切削提供了一种新的途径
,

见表 2
.

( 3 ) 超声振动抛光
:
它是把一定的超声振

动功率 ( 0
.

1一 kI w ) 附加在抛光工具上
,

使其

以一定频率 ( 2 0一 s o K H z
) 和振幅 ( 一o一 3 0那m )

沿工件表面作高频振动
,

在抛光剂的帮助下
,

使

工件得到抛光
.

在金钢钻石拉丝模的生产中
,

采用超声来

进行研磨抛光
,

不仅速度快
,

光洁度高
,

而且还

可获得较长的模孔定径区
,

提高了模子的使用

寿命
,

由表 3 可以看出
,

用超声研磨来提高拉丝
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农 2 普通车阴与扭动车机比较

车削方法 普通车削 振动车削

车削材料! 铝

表面
光洁度

竺典匡妙?̀

}不能车 1
甲 `。

}
, ,

}
? 8

裹 3 研 . 工效比较

模模孔规格 ( m m ))) 机械研磨磨 超声研庙庙 提高工效效
(((((分 /只 ))) (分 /只 ))) (倍 )))

动动 0
.

0 8一 0
.

2 000 斗8 000 2 0一 4 000 2 4一 1222

功功 0
.

2 1一 0
.

4 000 7 2 000 3 0一 5 000 2 4一 1 444

功功 0
.

4 1一 1
.

2 000 9 6000 60一 9 000 1 6一 10
.

777

模的生产率
,

其效果是很显著的
.

这种技术 已

得到应用
.

从国外的报道看
,

超声振动加工
,

不仅在飞

机及飞行器制造业中具有广阔的应用前景
,

而

且在一般机械制造业中的车
、

镬
、

铣
、

刨
、

冲 (孔 )
、

钻等工艺中都有其光明的前途
.

美国的振动切

削设备有的已供工业应用
,

且受到使用者的很

高评价
.

日本不但把超声振动切削应用于普通

设备上
,

而且在大型设备上也取得了很好的应

用效果
,

就连数控机床也引人了超声振动系统
。

( 4 ) 超声金属成型
:
将超声用于冷拔金属

管和各种丝材方面
,

已取得显著效果
.

已研制

出 Z k w
, 2 50 w 超声冷拔装置

,

超声冷拔的特

点是
,

可降低拉拔力
,

能进行多道连拉
,

减少中

间处理
,

可提高延伸系数
、

截面压缩率和模具寿

命
,

并能改善润滑
.

在拉制低塑性材料的管
、

丝

材时就更加显示出超声冷拔的优越性
.

超声在

冷连轧金属管材中的应用
,

也已见到效果
.

预

计超声在减小摩擦
,

使连轧管的芯棒顺利脱出

方面会做出自己的贡献
.

3
.

超声处理

( l) 在医药工业中的应用
: 可以制备粒子

在 1产左右
、

稳定性良好的乳剂
,

如鱼肝油乳剂 ;

制备颗粒在 l 拌左右
,

供口服或静脉注射的混悬

剂 ;制备 。
.

1产 左右
,

供静脉注射的遥新型制剂 ;

制备诊断肺癌的肺扫描诊断剂的载体 ; 用超声

将细菌或病毒杀死
,

再用适当方法制成疫苗 ; 中

草药提取— 超声有破坏植物组织
、

加速溶剂

穿透组织的作用
.

因此
,

用超声可提高中草药

有效成份的提取效率
,

如金鸡纳树皮中的生物

碱
,

用一般方法全部浸出需 , 小时以上
,

采用超

声则只需半小时就能完成
。

超声在抗菌素提取
、

杀菌
、

消毒
、

动物组织的粉碎等方面也已有所

应用
,

但工作才刚刚开始
,

还有待于进一步深

人
.

( 2 ) 在农药方面的应用
: 农药混 合 成 液

剂
,

在常温下会有固体析出
,

所以在农药厂中常

因堵死喷头而停产
,

经超声处理 15 m in 后
,

晶拉

被粉碎
,

并呈均匀分布
,

虽经 9 个星期搁置
,

仍

无晶体析 出 ; 25 一 30 % 的西维因农药水悬剂
,

经 1 80 目筛过薄
,

但粒度仍大
,

影响药效
,

经 30

m in 超声分散后
,

粒度细化
,

并成水乳剂
,

药效

显著提高
.

( 3 ) 在环境保护方面的应用
:
环境样品中

的强致癌物质 3
、

4苯并花
,

若用索氏提取法
,

需

连续提取 8一 24 小时
,

,

而用超声提取法
,

则仅需

6 m i n 。

( 4 ) 染料工业中的应用
: 粘胶丝染料原来

的粒度有 30 多 在 2 。 ,’ 以上
,

经超声分散 巧 m in

后
,

其粒度几乎全部细化为 1拜 以下
,

使染色效

果大为改善
.

(分 用于新型共聚物的合成叫
: 在大功率

超声的作用下
,

先后成功地合成了部分水解聚

丙烯酞胺
一

丙烯猜 ; 聚丙烯醋
一

聚氧化乙烯 ; 部

分水解聚丙烯酞胺
一

聚醋酸乙烯醋 ;经乙基纤维

素
一

聚氧化乙烯等多种共聚物
,

它们具有多种功

能
,

可望用于油
、

汽田开发
.

这些共聚物
,

有的

是难以用通常的化学方法制取的
.

这些共聚的

合成
,

为功率超声在高分子材料合成方面的应

用
,

展示了美好的前景
.

4
.

超声治疗

超声已在内科
、

外科
、

皮肤科和五官科等

2。 余种疾病的治疗中取得了较好的效果山
, ,

治

疗方法的研究也有新的进展
,

研究了超声穴位

应用声学
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疗法
,

据报道这种疗法用于治疗高血压
、

腹泻
、

菌痢疾病取得了较好的疗效 ; 超声药物透人疗

法
,

利用超声的作用
,

将药物通过粘膜或皮肤透

入人体
,

这样可得到超声和药物双重治疗的作

用 ;超声雾化吸人疗法
,

药物可直接作用于病灶
,

药物浓度高
,

疗效增强 ;超声局部加热疗法
,

这在

我国
,

是近几年才开展起来的
,

这种方法可以聚

焦
,

穿透组织较深
,

防护简单
,

使用方便
、

安全
.

经大量的动物实验表明情况较好
,

现已转人临

床应用
.

国外在这方面的研究
,

近几年又形成

高潮
,

且已取得了较好的进展
.

我们深信
,

在我

国超声加热疗法的研究一定会给肿瘤患者带来

福音
.

但也必须看到
,

加热区域中温度的控制

及测量
,

超声对人体各部位的作用剂量
,

对人体

组织的生物物理和生物效应等
,

还应做深人的

研究
.

本文撰写过程 中
,

杨瑞民同志曾多方给予

帮助
,

功率超声的同行们提供了宝贵的资料
,

在

此表示感谢
.
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中国声学学会第一届第一次常务理事会在京召开

中国科协批准 了由原中国 物理学 会所属二级学会中国声

学学会和中国电子学会应用声学学会联合组成的一级学会中

国声学学会已成立了新的理事会和常务理事会
.

1 9 8 5年 5月

巧一 1 7日在北京召开了中国声学学会第一届第一次常务理事

会
, 应到的常务理事 19 人 ,

除 2 人现在国外不能参加会议外
,

其余的常务理事全部出席了会议
.

本次会议先由原中国声学学会理事长马大酞同 志 主持
,

会议先由筹备组报告学会筹备经 过 , 然后讨论通过了中国声

学学会会章 (草案 )
, 拟提交理事会全体会议讨论通过

.

会议

还讨 论了学会组织机构的设置 ;选举了理事长
、

副理事长及秘

书长 ;聘任了副秘书长及各工作委员会的正
、

副主任委员 ; 确

定了各分科学会或专业委员会的召集人 , 以筹备成立各分科

学会或专业委员会
.

最后讨论通过了将于今年 10 月中旬在南

京召开的中国声学学会成立大会及 85 年全国声学学术会议的

日程安排
.

本届常务理事会的成员为 : 马大酞
、

车世光
、

冯绍松
、

关

定华
、

陈通
、

吴文虹
、

吴凌愚
、

杜连耀
、

应崇 福
、

张家骤
、

张淑仪
、

李耀堂
、

周永昌
、

郑光祖
、

赵恒元
、

谢兴甫
、

管善群
、

魏荣爵
、

魏

墨宜
.

会议选举应崇福同志 为本届理事长
, 关定华

、

魏墨宜
、

魏

荣爵同志为副理事长
, 关定华同志兼任秘书长

.

会议还聘任

了徐唯 义
、

张家骤同志为副秘书长
,

徐唯义同志兼任学会办公

室主任
.

(学会办公室报导 )
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