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提高道路标线涂料质量的关键问题
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摘要:在叙述了我国道路标线涂料的发展近况后提出:要提高道路标线涂料的质量 , 配方是根本 , 原材料是基础 , 必

须健全质保体系 , 坚持科学试验 , 做好小样和路试 , 严格检测 , 执行质量认证制度 , 树立竞争意识。
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Key Issues to Improve Paint Quality for Road Marking
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Abstract:The author gives description of the recent development of road marking paint in China , and discusses the quality insurance

system of the paint , including the ingredients , raw materials , and the process of manufacturing and test , as well as the quality certifica-

tion system.
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1　我国道路标线涂料的发展近况

我国道路标线涂料的研制始于上世纪 70年代末 ,

最先由交通部公路科学研究所根据七五规划的要求 ,

开立” 高速公路反光标线的研究” 课题 , 研制高速公

路用的反光标线涂料 。以后 , 随着我国改革开放的进

展 , 公路建设和交通运输有着飞速的发展 , 特别是上

世纪 90年代初 , 新建了大量的高速公路 , 迫切需要

耐磨 , 具有优异反光性能的道路标线涂料。到 2002

年底 , 我国的公通车总里程达到 175.8 万 km , 位居

世界第 4位 , 高速公路总里程达到 2.52万 km , 位居

世界第2位 , 超过了加拿大和德国 , 仅次于美国。同

时汽车保有量也有很大的增长 , 仅民用汽车就达到

1 950万辆 , 其中营运汽车的拥有量为 700余万辆。庞

大的汽车流需要视认性好又耐用的道路标线来引导 ,

使各种车辆各行其道 , 保证交通畅通。

目前我国的道路标线涂料的年需求量已达到 10

万余吨 , 而生产能力则达到年产 30 万 t 的水平。道

路标线涂料的品种也从单一的低档酯胶类常温溶剂

型 , 转向耐磨 、 耐候性能较好的丙烯酸类道路标线涂

料 , 热熔反光型道路标线涂料也大量应用于高速公路

和城市道路上 , 厚浆型道路标线涂料以其耐用和施工

方便的优点 , 在公路建设中同样占有一席之地。近几

年 , 随着减少 VOC (有机挥发溶剂)含量的环保呼

声 , 以及 2008年绿色环保奥运会的要求 , 水性道路

标线涂料业已在我国研究 , 开发成功 , 并投入使用。

新型的震荡道路标线涂料 、纳米道路标线涂料 、 颜料

包膜的道路标线涂料 、双组份的道路标线涂料等纷纷

涌现 , 采用这些涂料划制的标线性能较好:具有鲜明

的视认效果;优异的夜间反光效果;涂层干燥快;与

路面的附着力强;耐候性好;经久耐磨;对周围环境

污染少;有抗滑功能等。

巨大的市场前景和需求量给道路标线涂料行业带

来无限的商机。同时 , 因为生产道路标线涂料仅需少

量的设备 、不大的厂房和不多的流动资金 , 所以民营

企业家 、 交通系统的企业甚至于国外的投资者也看好

这个诱人的市场 , 各种道路标线涂料的生产厂纷纷上

马 , 使涂料市场进入剧烈的竞争状态。因此 , 只有以



质量为本 , 才能赢得市场 。

2　优良的涂料配方是保证质量的根本

目前我国道路标线涂料行业生产所用的配方基本

上是比较成熟的 , 是在学习和借鉴国外的先进技术基

础上 , 逐步形成以国产原材料为主 , 优化组合而成

的。经过 20余年的实际路用考验 , 证明我国生产的

常温溶剂型和热熔型道路标线涂料达到相当的水平 ,

并有部分出口到国外 。但是配制涂料不仅要知其然 ,

还要知其所以然 , 即除了要有好的配方以外 , 必须懂

得配制原理 , 知道配方中各种原材料的作用 , 从而能

够自如地调整配方 , 以适应进厂原材料的变化 , 或涂

料应用的地域和气候的变化以及路面状况的变化 。绝

不能拿着一纸配方就一成不变地生产下去 , 这样的涂

料在实际的施工过程中 , 将适应不了多变的现场条

件 , 就会出现这样或那样的问题。现在有一种传抄配

方的现象 , 甚至于以误传误 , 照此配制的涂料质量很

差。如果让这些产品流入市场 , 划制的标线性能达不

到要求 , 必将贻误交通安全。

另外 , 一定要根据标准的要求来确定配方 , 这样

才能生产出合格的涂料产品。如热熔型反光涂料标准

里规定 , 应含有 15%～ 23%的反光玻璃珠 , 它能使

标线在使用的 2 ～ 3年期间保持连续反光性能 。如果

厂家一味只图节省成本 , 减少了反光玻璃珠的用量 ,

将会使标线在面撒的反光玻璃珠被磨损以后 , 就失去

连续反光性能 , 达不到所需的保质期。

3　原材料是优质涂料的基础

同一配方用色相好的树脂配制 , 制得的涂料色相

自然就好 , 如果树脂本身发黄 , 就很难调出色白的涂

料。为此 , 原材料进厂时 , 应由检验员把好原材料

关 , 做好详细的验收工作 。要向原材料供应商索取有

效期内的质量检验报告 , 同时应逐批随机抽检 , 检验

颜填料的色度性能 , 树脂的软化点和耐高温性能等。

只有原材料的各项性能指标符合要求 , 才允许投入生

产。要通过正常渠道进货 , 把好原材料这个源头 。采

用国产原材料配制涂料 , 对于降低涂料的成本具有重

要的现实意义 , 近年来 , 我国的石化工业发展很快 ,

采用中外合资生产的石油树脂和改性树脂配制的道路

标线涂料 , 性能也很好 , 国产的金红石型钛白粉也逐

步应用于道路标线涂料的生产中。

4　健全质量保证体系

优质涂料的生产 , 不是仅靠厂长抓 , 质量检验部

门管 , 就能解决的 , 而是需要有一整套科学的完善的

质量保证体系来完成的。

首先 , 一个厂必须有明确的质量方针 , 质量目标

和质量计划。要有专职的质量管理机构负责日常的质

量检验 , 每一道工序 , 每一个岗位都有严格的质量责

任制 , 层层落实 , 责任到岗到人。整个管理业务标准

化 , 管理流程程序化 , 并有高效率 , 高灵敏度的质量

信息反馈系统 , 随时掌握质量动态 , 及时采取改进措

施 , 纠正错误。平时 , 各班组要开展群众性的质量活

动 , 使质量观念深入到每个职工的心中 , 定期举办培

训班 , 提高职工的素质。

5　科学试验 , 严格检测

厂内的试验室要配齐试验仪器 , 配备专职的试验

技术人员 。当原材料进货渠道有所改变或批量生产之

前 , 必须先在实验室内做小样 , 检测其各项技术性能

指标 , 待达到标准要求了 , 再按此配方进行生产 。生

产的产品要随机取样检测 , 复核检测数据 , 确保批量

生产的正常进行 。

生产工艺应是稳定的 , 控制好投料的准确称量 ,

投料的顺序和混料的时间 , 产品一定要经过检测合格

后 , 才能包装出厂。每批产品应附有自检报告 , 使用

户能清楚了解产品的质量情况 。

厂内实验室的严格检测 , 仅能保证出厂的涂料产

品合格 , 但要做出合格的道路标线 , 还要把握好施工

这一关 , 有施工设备的厂家可自行路试 , 没有施工条

件的应配合标线工程队做路试 , 特别是当原材料有所

改变 , 配方有所改进或批量用到某工程时 , 一定要由

涂料厂家先把握好涂料的路用性 , 这包括施工性能和

反光玻璃珠的面撒情况等 , 施工完了 , 必须及时观察

涂层的外观 , 发现问题要马上反映给生产管理部门 ,

以便采取改进措施 , 保证产品的质量。对于新产品更

应注意路试 , 如新近研制成功并投入使用的水性标线

涂料 , 其施工条件要求较苛刻 , 对施工的设备也有较

高的要求 , 为此 , 涂料生产厂家更要对施工工艺下功

夫 , 摸索出与涂料性能相适应的施工工艺和施工设

备 , 以利于新产品的推广应用 。

我国幅员辽阔 , 各地的气候差异大 , 如果将适宜

用于北方的标线涂料拿到南方的湿热条件下去用 , 会

出现涂膜变软 , 车轮压过后有轮印迹 , 而撒布的反光

玻璃珠将会沉降在涂层的底部 , 影响反光效果;相

反 , 适用于南方的标线涂料被用到北方 , 将会出现因

涂料流动性差所造成的施工困难以及标线涂层开裂等

现象 。所以 , 针对不同地区的用户以及不同季节的使
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用条件 , 厂家应采用不同的涂料配方 , 调制出不同性

能指标的道路标线涂料 , 以满足用户的实际需要 , 也

就是要把产品做细做精 , 还有针对不同的路面 , 也应

有不同的对策。

6　执行质量认证制度

目前我国的质量认证分为自愿性和强制性两种 ,

为使企业得到社会的认可 , 创出名牌 , 一些有实力 ,

求发展的大厂纷纷自愿请权威机构作 ISO 9000 , ISO

14000等质量体系认证 , 计量体系认证 , 环保标志产

品认证 , 从而获得进入国内外市场的通行证 , 提高了

市场的竞争能力 , 扩大国内外市场的份额。

强制性的认证工作由 2001年 8月 29日成立的国

家认证认可监督管理委员会负责 , 国务院授权其对认

证认可工作进行统一管理和综合协调 , 建立统一的认

可制度 , 办理统一的认可和注册手续。国家质量监督

检验检疫总局 2001年第 5号令规定 , 产品的认证程

序为:(1)生产能力确认;(2)型式试验;(3)工厂

审查;(4)抽样检测;(5)认证结果评价和批准发

证。新证的名称为中国强制认证 (China Compulsory

Certification , 缩写为CCC , 简称 3C 标志)。

国家质量监督检验检疫总局和国家认证认可监督

管理委员会于2001年12月 3日联合发布 2001年第 33

号令 《第一批实施强制性产品认证的产品目录》 , 列

入了与安全 、 健康息息相关的家电 、 汽车 、 医疗器

械 、消防产品等 19类 132种产品必须实行强制认证。

从2003年5月 1号起 , 所列的 19类 132种产品中未

获强制性产品认证证书和没有 3C标志的产品不允许

出厂 、进口和销售。

目前 , 国家重点监控的产品有 450类左右 , 涂料

将被列入第二批产品质量市场准入制名单 , 所以道路

标线涂料行业的厂家要密切注意跟踪认证动态 , 及时

采取应对措施 , 以免出局 。可以相信 , 随着我国强制

性的认证工作的开展 , 道路标线涂料行业的发展将步

入良性发展的轨道。

现在 , 我国道路标线涂料的监管工作主要由交通

部和公安部的质量监督部门领导下的各级检测机构执

行 , 检测机构应遵循 “自律严谨 , 准确高效 , 客观公

正 , 求实诚信” 的准则进行工作。根据相关标准 , 每

年对各生产厂家的道路标线涂料进行检测 , 配合监理

工作 , 还要对工地用料进行随机抽样检测 , 竣工标线

的实测评价。从而保证了标线工程的质量 , 也促使涂

料生产厂家不断改进生产技术 , 提高产品质量 , 使监

督管理工作越来越正规 , 道路标线涂料产品的质量也

越来越好 。

7　树立竞争意识

现在 , 我国的道路标线涂料行业已进入高速发展

的新时期 , 企业的整体实力和技术水平正在迅速增

长 , 也面临着一个变化的市场以及加入世贸组织

WTO的严峻考验 , 行业内的竞争日趋剧烈 , 新时期

市场竞争的特征是:品牌是龙头 , 质量是基础 , 市场

是导向 , 资本是纽带 , 人才是根本 。

建议政府部门尽快在道路标线涂料行业实施生产

许可证制度和产品质量准入制度。扶优扶强 , 保护商

标 , 保护知识产权;特别是保护公共安全 , 有益于环

境保护。

企业应改变传统的经营理念和急功近利的观念 ,

进行资本优化 , 组建大型的涂料集团 , 提高企业整体

的竞争能力和抗风险能力 。建立企业的技术创新 、自

我发展的机制 , 开发新产品 、 新技术。要瞄准国际先

进技术 , 研制出一流的新产品和配套施工机械 , 走出

国门 , 参与到国际市场的大竞争中去。
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