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钢质套管内管道的腐蚀分析及保护方法初探

目前常用的牺牲 阳极有镁
、

镁 合金 阳极
,

铝
、

铝

合金阳极和锌
、

锌合金阳极
。

镁及镁合金阳极具有较

高 电化学活性
,

但其自溶性强
,

电流效率低
,

且易产

生
“

过保护
” 。

铝合金 阳极发生的有效电量大
,

可自动

调节输出
,

但 目前基本上都用在海洋上
。

锌及锌合金

阳极具有电流效率高
,

自腐蚀小的特点
�

还具有使用

寿命长和自动调节的性能
。

锌及锌合金阳极主要用

于土 壤电阻率 较低的地 方 �石油部标准 为 �� �
�

� �
。

阳极性能比较见表 �
。
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根据大港油 田土壤含盐量高
、

电阻率很低的特

点分析
,

如果套管空间内有水存在
�

其电阻率也将是

比较低的
。

因此对套管内管道进行栖牲阳极保护时
,

采用锌阳极 比较适宜
。

阳极用量的计算

参照图 �
,

套管内管道所需的 阳极长度可按

下式计算
�

乙� ��� ‘�了�
� 刀�

,
� 为

�

式中 �

—
需要保护管段的长度

, � �

�

—
阳极带缠绕的螺距

�

� �

�

—
阳极带缠绕管道的外直径

,

�
。

�
�

根据阳极带的载面和密度来估算所需阳极的

重量
。

�
�

阳极带寿命的估算
�

阳极带寿命可通过其螺

距和截面大小进行调节
,

但 由于套管狭小的空间内

有可能存在极不均匀的环境腐蚀
,

它的寿命变化也

许很大
。

不过一般来讲
,

套管内环境腐蚀低于外界环

境腐蚀
。

因此可以根据管道的设计寿命来确定阳极

带的寿命
�

从而保证管道运行期间
,

套管内的管段处

于 良好状态
。

结 论

通过上述分析比较可以看出
,

解决套管内管道

腐蚀方法是多种多样的
,

但用牺性 阳极的方法却是

比较有效的
�

而且弥补了施工质量上的不足
。 “

阳极

带
”

法保护技术用于大港油田管道穿越段上
,

技术合

理
�

应用现实性很强
。

当然该项技术的现场监测和调

试都比较困难
,

对阳极性能及安装质量要求很严格
。

最终的保护效果还有待于实践的验证
。
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水力振荡洗井试验在川中获成功

中国石油天然气总公司新技术推广项目
一

水力振荡

洗井新工艺在川中油气公司首次应用获得成功
�

桂 ��� 井采

用该技术使油井复活
�

月产原油 � � 增加到 ��� � �

�� � � 年完钻的桂 � �� 井
�

曾先后两次进行常规酸化洗

井
�

效果欠佳
�

油井不能自喷
,

产量低
,

转入抽汲生产
�
后 又采

用机抽
、

加深抽油等措施
,

都未能获得满意效果
�

为了救活这 口井
,

川中油气公司根据该井有关技术检测

和资料显示
,

判定该井地震堵塞严重
,

油流阻力大
�

决定应用

石油大学研制的水力振荡洗井新工艺
,

清除井底附近堵塞

物
�

提高油井产层近井地带渗透率
,

减少油流阻力
,

达到恢复

生产
,

提高产量的目的
�

施工在 �” � 年 � 月 � 日进行
�

川中油气公司采用水力

振荡器用轻质油 钓 � ,

进行振荡洗井获得成功
�

疏通了地层

油道
。

� 月 �� 日施工用的 �� 耐 轻质油全部从井内返 出
,

� 月

�� 日正式生产
,

到 � 月 �� 日该井已生产原油 � �� ��

�黄开金 �


