
  由此可以建立起古牧地阜康断裂下盘的双重构造模型:

底部滑脱层在二叠系底部附近, 上滑脱层在侏罗系 J2x 煤层

内,断裂序次为前列式。各断层的侵位量略小于各断层的断

坡间距, 形成一朝后陆方倾向的堆垛式双重构造。J2x 反射

波组向北呈弧形收敛的组合样式是这种构造模型的典型特

征。

(编辑  居维清)

表 1  各检验项目的主要技术指标

检验项目
技术指标

底漆 面漆
依据标准

颜色 深红色 黑色 GB1729- 79

附着力(画圈法)级 1 1 GB1720- 79

柔韧性( mm) 1 1 GB1731- 79

冲击强度 ( kg#cm) 50 50 GB1732- 79

硬度(摆杆法) (Lm) \0. 3 \0. 3 HG2507- 67

黏度 ( s) 80~ 150 80~ 150 GB1723- 79

细度(刮板法) (Lm) [ 80 [ 80 GB1724- 79

固体含量 ( % ) \70 \70 GB1725- 79

干燥时间( h) 1(表干) , 5(实干) 1(表干) , 6(实干) GB1728- 79

漆膜耐碱性( 10% NaOH) 合格 合格 GB1763- 79

漆膜耐酸性( 10%H2SO4) 合格 合格 GB1763- 79

漆膜耐盐水性( 3%NaCl) 合格 合格 GB1763- 79

漆膜耐 120# 汽油浸泡 72h漆膜无变化 72h 漆膜无变化 实测

漆膜耐油污水浸泡 72h漆膜无变化 72h 漆膜无变化 实测

漆膜耐热性( 130e ) 4h漆膜无变化 4h 漆膜无变化 实测

大口径埋地钢制卷管的防腐施工

新疆独山子石化工程质监站  宫 鸿

  苏丹喀土穆 250@ 104t/ a炼油工程厂址距首都喀士穆约

70 km。当地夏季长,夏季的平均气温高达 45 e ,地表温度达

50 e ,且多沙尘暴天气。

根据苏丹喀土穆 250@ 104t/ a 炼油工程厂址的土壤性质

及工程指挥部设计管理部于 1998 年 2 月 28 日下发的5苏丹

喀土穆炼油工程防腐、保温等材料专题讨论会议纪要6及附

件一、二、三的要求, 所有埋地钢制管道除锈级别一律为 St3

级,采用加强级 HD型环氧煤沥青进行防腐处理。

由于当地的夏季环境温度很高, 需要涂装的钢材表面温

度可达 70 e 左右。故对涂料的质量提出了要求: ¹ 质量等

级为国家一级产品; º产品出厂时必须附有出厂合格证及国

家检测机构的抽样检测报告; »地面以上涂料的使用温度大

于等于 100 e ; ¼ 储存环境温度 50~ 70 e ; ½ 附着力要求必

须达到GB1720- 79 检测标准的一级; ¾ 产品保质期不得小于

一年。基于以上要求, 指挥部进行了全面考察, 并从各厂家

抽样封存,送国家权威检测机构进行质量检测和与施工现场

环境条件相当的模拟试验,最终选定北京长河特种涂料厂生

产的HD型双组分环氧煤沥青漆。

其主要技术指标见表 1。

所选加强级防腐等级涂层结构为: 底漆 y面漆 y玻璃布

y 面漆y面漆,干膜总厚度为大于等于 0. 4 mm。

钢质管道涂装前的表面预处理质量的好坏是影响防腐

涂层防护效果和使用寿命的关键之一, 也是关系到涂层附着

力的重要因素之一,因此必须认真对涂漆表面进行清理。

参与本工程的施工单位,严格按照工程建设指挥部的要

求对所有管道表面进行了喷砂除锈,表面除锈等级达到了 St3

级的要求, 并且对表面补焊的补丁边缘和高于 2 mm 以上的

焊道按照规范要求使用电动砂轮机导角,修除了焊缝边缘的

一切焊瘤、焊疤、飞溅物和凸起的部位。

在涂刷的底漆表干后, 对高于钢管 2 mm 的焊缝两侧, 应

抹腻子使其形成平滑过渡面。腻子是由配好固化剂的面漆

(不应加稀释剂)加入滑石粉调匀制成的, 调好的腻子宜在 4

h 内用完。在之后涂刷了第一道面漆, 但在涂刷第二道面漆

后 ,却发现漆面鼓泡严重,经过现场诊断、分析、查找原因, 一

致认为该批环氧煤沥青,经过大港码头露天存放以及 3 个多

月的集装箱海运和 1 000余公里的陆运, 再加上当地气温高,

存放时间较长等情况, 现场储存条件不满足规定要求, 已超

过保质期,最终被判定为不合格产品, 不得用于施工。
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随即又有第二批环氧煤沥青涂料被运抵现场, 经检查

5合格证6(生产日期、存放期限)均在保质期内, 可以用于施

工。在严格按照规范要求涂刷后, 发现鼓泡现象有所减少,

但并未消除。于是我们联合施工单位以及生产厂家共同分

析原因如下:该面漆组分中的稀释剂含量比例较大, 在当地

高温天气影响下,稀释剂极易挥发成气体溢出。由于当时施

工工艺为第一道面漆涂刷完后立即缠绕玻璃布并涂第二道

面漆。但是由于高温天气, 第一道面漆 (第一、二、三道面漆

的稠度均相同)中的稀释剂尚未挥发完全就被玻璃布和第二

道面漆覆盖,其中的稀释剂要继续挥发溢出, 必然要冲破/ 漆

量饱满且所有的网眼都灌满了涂料0又在表干的第二道面

漆 ,于是在表面产生了大量的气泡。

为此我们从施工工艺入手,对第二道面漆中按一定的重

量比加入稀释剂,以降低其稠度, 延长其表干时间, 减少层下

挥发气体的溢出阻力, 给出足够的溢出时间, 从而达到消除

气泡和减少气泡数量的目的。通过比对试验, 当加入重量比

约 1%的稀释剂时效果非常显著。

为验证所施行的更改工艺的可行性,我们对 84 根大口径

卷管(其中 DN1200 的 31根、DN400的 6 根、DN800 的47根)的

防腐层厚度、漏点、附着力等项目进行了随机抽检, 其检验结

果见表 2。

  另外,需要注意的是: 防腐管必须在固化后才能叠放,层

表 2  大口径卷管的随机抽检结果

序号 公称直径
截面一 截面二 截面三 电火花检漏点 附着力

上 下 左 右 上 下 左 右 上 下 左 右

1 DN1200 704 514 423 529 796 502 513 447 596 467 520 450 合格 合格

2 DN1200 532 567 579 687 471 454 466 436 453 400 400 450 2个 /

3 DN1400 480 471 790 423 404 541 421 632 487 606 450 584 1个 /

4 DN800 572 726 679 599 425 423 571 535 450 584 722 511 合格 /

5 DN800 416 398* 493 421 453 395* 493 595 445 629 402 482 合格 合格

6 DN800 398* 430 490 406 613 725 541 662 625 514 404 520 合格 /

   注:标有* 号的数据为厚度不合格点,必须在涂层未固化前经修补处理至合格;所有防腐管应逐根经电火花检漏,所有漏电应经补

涂直至检验合格为止。

间必须采用软物隔开, 以防防腐层损伤; 二是搭遮阳棚防止

日光曝晒。

从以上检验结果可以看出,通过我们对施工工艺和方法

的调整,施工质量得以明显改观, 现场施工一次验收基本上

达到了相关质量标准的要求。对于未达到规范要求的点, 我

们附以记号,在整改完成后及时做了验收。

(编辑  居维清)
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